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前言

本课程是机械类和近机械类专业的必修课程，是高等职业院校机械类各专业的重要技术基础课，为专
业学习起到承前启后的作用，它既是基础又有较强的实践性，在整个专业教学计划中占有相当重要的
地位。
本教材本着“突出技能，重在实用，淡化理论，够用为度”的指导思想，结合本课程的具体教学实践
、工程实践编写而成。
根据高等职业教育的特点，本书编写以传统内容为主，在保证基本知识和基础理论的基础上，摒弃了
繁琐的理论推导和复杂的计算，突出实用性，淡化理论推导，注重基本技能的训练和综合能力的培养
。
本教材可以作为高职高专院校机械类及近机械类专业，尤其是数控技术专业、模具设计专业和汽车专
业的教学用书。
本教材由江西现代职业技术学院刘华、匡伟春任主编，由南昌大学科学技术学院邹江、江西现代职业
技术学院袁建新任副主编，由江西现代职业技术学院刘华最后统稿。
本书编写分工如下：刘华编写第1、3、5章，袁建新编写第2、4章，匡伟春编写第6、7章，谢世坤编写
第9章，邹江编写第8、10章。
本书在编写过程中参考了一些书籍，在此对各位作者一并表示感谢。
由于作者水平的限制，书中难免存在错误和疏漏，恳请广大专家和读者批评指正。
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内容概要

本教材按照高职高专人才培养模式的需求，以应用为目的，以必需、够用为度，以讲清概念、强化应
用为重点的原则确定了本课程在专业培养目标中的定位与课程目标。
本教材主要包含精度设计与误差检验两部分内容，其目的在于使学生具备精度设计与误差检验的最基
本的理论与实践，以适应未来工作或深入学习的需要。
    本教材主要内容有：绪论，尺寸公差与圆柱结合的互换性，表面粗糙度，滚动轴承的互换性，测量
技术基础，形状和位置公差及其检测，螺纹、键和花键的公差配合及检测，圆柱齿轮的互换性及检测
，光滑工件尺寸的检测与光滑极限量规设计，尺寸链等。
    本教材可作为高职高专院校机械类及近机械类专业教学用书，也可作为成人高校教学用书以及工程
技术人员参考用书。
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章节摘录

插图：5.4.3测量误差的分类根据测量误差的性质、出现的规律和特点，测量误差可分为三类，即系统
误差、随机误差和粗大误差。
1.系统误差在相同条件下多次测量同一量值时，误差的大小和符号保持不变或按一定规律变化的误差
称为系统误差。
计量器具本身性能不完善、测量方法不完善、测量者对仪器使用不当、环境条件的变化等原因都可能
产生系统误差。
系统误差对测量结果影响较大，要尽量减少或消除系统误差，以提高测量精度。
2.随机误差随机误差是在相同条件下，多次测量同一量值时，其误差的大小和符号以不可预见的方式
变化的误差。
对同一被测量进行连续多次重复测量而得到一系列测得值时，它们随机误差的总体存在着一定的规律
性。
大量实验表明，随机误差通常服从正态分布规律，因此，可以利用概率和数理统计的一些方法来掌握
随机误差的分布特性，估算其误差范围，对测量结果进行处理。
3.粗大误差粗大误差是指超出在一定测量条件下预计的测量误差，也就是对测量结果产生明显歪曲的
测量误差。
含有粗大误差的测得值称为异常值，它的数值比较大。
粗大误差的产生有主观和客观两方面的原因，主观原因如测量人员疏忽造成的读数误差；客观原因如
外界突然振动引起的测量误差。
由于粗大误差明显了歪曲了测量结果，因此在处理测量数据时，应根据判别粗大误差的准则设法将其
剔除。
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编辑推荐

《公差配合与测量技术》：高等职业教育机电类专业规划教材
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