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前言

本书以《中华人民共和国职业技能鉴定规范>为依据，结合国家和各省市职业学校钳工职业技能大赛
要求编写而成，本书具有以下特点：1）按任务驱动方式编写，以培养能力为主线，按工作过程不同
工作任务的相关性来实现知识和实践技能的结合。
2）项目的选择具有典型性，包括钳工技能考级最常见的锉配形式，能较为全面地检查学生掌握钳工
基本操作的水平。
3）突出钳工操作前对图样和工艺的分析，以及训练过程中检测和对加工缺陷的分析，可增强学生考
级或大赛时的应变能力。
4）技能训练过程按“工作任务布置”、“工作任务资讯信息采集”、“工作任务决策与计划”、“
工作任务检查与评价”、“工作任务实施”五步骤进行，符合职业教育课程改革最新研究成果的要求
。
本书按钳工高级要求编写，因-此使用本书时，学生应具备钳工初级或中级知识和技能水平。
在实施本书项目时，可按书中编排的顺序进行，也可根据学生情况加以调整。
每项工作任务课时安排应包括图样分析、工艺分析、加工操作、知识点介绍和检测评价几部分，图样
中的工时仅为图样分析、工艺分析、加工操作时间。
指导老师对知识点的介绍应视任务内容和知识点要求不同而采用多种形式。
在钳工训练场地，应设操作区和学习讨论区。
本书由江苏省靖江中等专业学校潘玉山主编，编写了工作任务1、2、3、5、6、7、8和10，并对全书进
行统稿，孙敏敏编写了工作任务4和9。
鉴于作者水平有限，书中难免存在缺点和错误，切望读者和同仁批评指正。
编者
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内容概要

　　《钳工技能项目教程》以国家职业资格标准为依据，以国家和各省市职业学校技能大赛为参照，
结合机械类专业教学需要，选择了10项典型的工作任务，包含了钳工开口式锉配、半封闭式锉配、全
封闭式锉配、盲式锉配、多件锉配、旋转锉配等形式，涵盖了钳工划线、锯削、锉削、钻铰、攻螺纹
、刮削、研磨等典型操作。
每项任务由“学习目标”、“学习过程”、“知识点链接”和“学习思考”四部分组成。
《钳工技能项目教程》还选择了一些国家技能大赛试题或大赛仿真试题，供学习者拓展和备战大赛模
拟训练。
　　《钳工技能项目教程》可作为职业院校机械类专业学生实训、钳工技能等级考前和大赛赛前训练
用书，也可作为钳工技术人员参考用书。
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章节摘录

插图：1.电源转换开关电源转换开关17在床身左侧下部。
操作机床时，先将转换开关按顺时针方向转换至接通位置。
操作结束后，再按逆时针方向将电源转换开关转换至断开位置。
2.主轴换向转换开关主轴换向转换开关16在电源转换开关的右边。
主轴换向转换开关的指针处于中间位置时铣床主轴停止；将主轴换向转换开关按顺时针方向转换至右
转位置时，铣床主轴右向旋转；将主轴换向转换开关按逆时针方向转换至左转位置时，铣床主轴左向
旋转。
3.切削液泵转换开关切削液泵转换开关4在床身右侧下部。
在操作中，需使用切削液时，将切削液泵转换开关转换至接通位置即可。
4.圆工作台转换开关圆工作台转换开关5在切削液泵转换开关右边。
在铣床上使用机动回转工作台时，应将圆工作台转换开关转换至接通位置。
一般情况下，圆工作台转换开关放在停止位置，否则铣床的机动进给将全部停止。
5.主轴及工作台起动按钮主轴及工作台起动按钮13、20分别在床身左侧中部和横向工作台右上方，两
边为联动按钮。
起动时，按动主轴起动按钮或工作台起动按钮即可。
6.主轴及工作台停止按钮主轴及工作台停止按钮14、19分别在其起动按钮的右侧。
要使主轴停止转动时，按动该按钮，主轴或工作台丝杠即停止转动。
7.工作台快速移动按钮工作台快速移动按钮15、21分别在床身左侧中部起动、停止按钮上方及横向工
作台右上方左边。
当需实现工作台快速移动时，应先开动进给手柄，再按住工作台快速移动按钮，工作台便按原运动方
向作快速移动；放开工作台快速移动按钮，快速进给立即停止，工作台以原进给速度继续进给。
8.主轴上刀制动开关主轴上刀制动开关18在床身左侧中部，起动、停止按钮下方。
当上刀或换刀时，先将主轴上刀制动开关转换到接通位置，然后再上刀或换刀。
此时，主轴不旋转，待上刀完毕后，再将转换开关转换到断开位置。
二、主轴、进给变速操作1.主轴变速操作主轴箱装在床身左侧窗口上，变换主轴转速由手柄3和转数
盘2来实现，如图1-5所示。
主轴转速在30～1500r／min范围内共有18个档位以供选择。
变速时，操作步骤如下：1）手握变速手柄3，把手柄向下压，使手柄的榫块自固定环4的槽I中脱出，
再将手柄外拉，使手柄的榫块落人固定环的槽Ⅱ内。
2）转动转数盘2，把所需的转速数字对准指示箭头1。
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编辑推荐

《钳工技能项目教程》是全国职业院校技能大赛机械类项目辅导用书，“工学结合、校企合作”课程
改革系列教材。
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