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内容概要

本书是一本磨削加工速查工具书。
其主要内容包括：磨削基础知识、磨料磨具和磨床工艺装备、磨削液、磨削加工工艺、常用磨削加工
、特殊磨削加工、刀具刃磨、磨削缺陷产生的原因和防止措施等。
本书内容全面，数据翔实可靠，实用性强；书中内容主要以图表形式给出，使读者一目了然，便于学
习；在附录中列出了全书图表一览，便于读者查找。
    本书可供机械加工技术人员及磨削加工技术工人使用，也可供相关专业技校师生参考。
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