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前言

　　本书针对中等职业教育的特点，从中等职业学校的实际情况和客观条件出发，以几何参数互换性
相关国家标准在机械加工中的应用为主线，本着实用、够用的原则组织知识体系，是编者多年的一线
教学经验积累的成果。
本书主要内容包括极限与配合、形状和位置公差、表面粗糙度，以及与之相关的测量技术基本知识和
基本操作方法。
　　本书主要特点如下：　　1.在每个课题的开头均没有“学习目标”，使学生学习时有针对性，并
有目的地掌握重点、难点。
在每个教学模块后安排了实训与操作环节，突出以能力为本位，加强实践性教学环节，注重实际应用
能力的培养。
　　2.本书所涉及的知识和技能是按照实际生产岗位对工作的需求而展开的，其内容贴近生产实践，
与实际生产对知识和技能的需求相符，使学生能更加适应工厂的生产和工作环境。
　　3.本书除有针对性地讲解相关知识外，还罗列了实际生产中使用率很高的技术图表，可作为技术
资料查阅。
　　本书由江潮主编。
具体编写分工为：模块一由江潮编写，模块二、模块三由闫菲编写，绪论、模块四、模块五由孙宇编
写。
韩玉勇副教授主审。
　　由于编者的水平所限，书中难免存在缺点和不足，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书针对中等职业教育的特点，从中等职业学校的实际情况和客观条件出发，以几何参数互换性相关
国家标准在机械加工中的应用为主线，本着实用、够用的原则，讲解了公差配合与测量技术的相关知
识。
    本书围绕实际生产所需要的知识体系，编排的主要内容包括：极限与配合，形状和位置公差，表面
粗糙度，平键、矩形花键联接的公差与检测，普通螺纹的公差配合与检测等。
    本书可作为中等职业教育机械及其相关专业的教材，也可作为相关技术人员的参考用书。
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书籍目录
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献
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章节摘录

　　一、本课程的性质与任务　　本课程是机械类各专业的技术基础课，是联系设计课程与工艺课程
的纽带，是从基础课程过渡到专业课程的桥梁。
本课程从解决机器零部件的互换性出发，围绕着误差和公差这两个基本概念，研究如何解决使用要求
和制造要求二者之间的矛盾。
　　本课程的任务是：了解互换性和标准化在生产中的重要意义；学习和掌握有关公差配合的标准；
学习和掌握一定的测量技术知识；初步具备精度设计和技术检测的能力，为后续的学习与工作打下良
好的基础。
　　二、误差与公差的基本概念　　1.误差的基本概念　　在机器零件的加工与制造过程中，想把零
件的几何参数做成绝对精确是不可能，也是没有必要的。
零件在加工过程中受机床、工艺、环境等因素的影响，其几何参数不可避免会出现误差。
例如加工一批销轴，其直径总是大小不一，在一定范围内变动；其截面不可能是理想的圆；其素线不
可能是理想的直线；其端面不可能是理想的平面等。
　　零件的几何参数对其理想参数或状态的变动量即为几何参数误差。
几何参数误差主要包括尺寸误差、形状误差、位置误差、表面微观几何形状误差。
　　2.公差的基本概念零件是由各种加工方法制成的，在加工的过程中，加工误差不可避免。
为了保证零件的使用要求，必须对加工误差加以限制，对零件提出各种公差要求。
　　所谓公差，就是指允许的几何参数变动量。
与误差相对应，尺寸公差可限制零件的尺寸变动量；形状公差可限制零件上几何要素的形状对其理想
形状的变动量；位置公差可限制零件上几何要素的位置对其理想位置的变动量；表面粗糙度可限制零
件表面上的微观几何形状误差。
　　三、互换性概述　　1.互换性的概念广义的互换性概念是指一种产品、过程或服务替代另一产品
、过程或服务能满足同样要求的能力。
日常生活中，这种互换性的应用实例比比皆是，如自行车、摩托车零部件，圆珠笔芯、日光灯管、服
装鞋帽等。
　　机器零部件的互换性是指同一规格的零部件，不需要任何挑选、调整或修配，就能装配，并完全
符合规定使用功能要求的性能。
　　零部件的互换性包括力学性能、物理性能、化学性能、几何参数等方面的互换性。
本课程仅针对几何参数的互换性加以研究，不加说明时，本课程所述及的互换性均指几何参数的互换
性。
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