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前言

　　当今的企业生产实际涉及各种职业的工作，要求操作者不断学习，掌握新的知识。
了解复杂的整体系统对于现代专业人员非常重要，因此，培训时有必要把一个工程系统总体及各部件
作为关注的重点。
　　在这一背景下，本书把机械制造、电子及信息技术行业的计划、实施与工作检查作为主要培训内
容，介绍工程系统的安装与拆卸的必要知识，并以一个由输送带、送料机器人和铣床组成的加工系统
作为实例。
　　每章的开始首先进行功能描述，然后对安装与拆卸的要求进行详细解释。
同时，分别就高温、液压及供电系统工作环境的安全问题作了说明。
书中提供了生动的例子和精美的插图，相信对规范的职业实习会有很大的帮助。
书中在相应的地方插入德国工业标准和德国电器工程技术人员协会的相关规定。
重点内容作了标记，每章最后给出小结。
书中有符号的地方表示可以查阅相关标准。
每章末尾有习题供复习之用。
　　作为具体的工作实例，书中对从工作准备开始，经过设备固定、拆卸、更换有缺陷的零件、装配
，直到重新运转的整个过程作了详细描述。
　　越来越多的企业走向国际化，本书最后一章是同时用英文和德文两种文字写作的，目的在于适应
这些企业国际交流的需求。
　　除了本书之外，读者还可以买到相应的参考书，以拓宽他们的从业资格和能力。
这是当前工业和手工业相关行业最受关注的最新发展动向。
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内容概要

本书以一个机械加工工作站为对象，全面讲授了机、光、电、液系统安装与拆卸的操作技术。
所涉及的技术具有时代特征：在机械方面以精密高效的加工中心的传动系统为实例；在光技术方面以
光纤的安装为实例；在电工电子技术方面分别以供电系统和控制系统为实例；在液压气动技术方面以
管路的装拆与布设为重点。
    本书文字简练，插图生动，全书均采用彩色立体图；条理清晰、重点突出，要点单独列出，并通过
习题进一步巩固重要的知识点。
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章节摘录

　　2.1 立柱　　1.结构与功能在机床的支承单元中，立柱占据着最重要的位置。
它承载着机床的各种部件。
用灰铸铁制造的立柱具备承受压力和吸收振动的作用。
　　一些部件有独立的箱体，例如铣削头。
其箱体里装有轴承，轴被轴承支撑着。
用型材制成的支架支撑着传送机构。
支架承受传送机构中传动箱、轴和传送带产生的压力。
铝型材作为支架的原材料具有质量小、防腐蚀能力强和装配便利的优点。
　　2.装配　　对于加工系统中的铣削加工机床，制造商提供的是安装调试好的机床。
用户在对机床进行全面检验后就可以安装了。
在立柱的底板上有可以调整的机脚。
借助于水平尺和水准仪，通过调整机脚上的螺母，可调平机床的位置。
机床可以安装在车间地板上，用地脚螺栓固定。
安装要依据安装说明书进行。
　　用软布将导轨和其他一些零部件上的防腐蚀油擦拭掉，然后在导轨上涂抹润滑油。
机器人要安装在铣削加工机床的前方，调整好位置后用地脚螺栓固定。
　　生产商以两种方式提供用于组装传送机构支架的型材：一，生产商所提供型材的长度与需求完全
相符；二，生产商所提供型材的长度大于需求长度，这时需要在车间现场切割。
　　立柱是与其他部件组装好后一起提供的，在验收时要进行整体检验，然后在使用地点依据生产商
的安装说明进行安装。
机脚的调整过程需要借助于水平仪。
　　⋯⋯
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