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前言

本书第1版自2006年出版以来，得到了广大读者的关心和支持，被很多职业院校和培训机构选作培训教
材。
在使用过程中，读者发现了其中的一些不足。
随着技术的发展和设备的更新，第l版中的部分内容已经显得陈旧，因此为了适应新形势的需要，以及
根据编著者在使用过程中的体会和部分读者的宝贵意见和建议，编著者对本书第1版进行了调整。
本次修订的主要内容如下：1）第l版中个别描述不准确的地方。
2）第二部分第4章中将“SINUMERIK 802S／C系统数控铣床操作方法”部分更换成了“SINUMERIK
802D系统数控铣床操作方法”。
3）对第三部分中的工艺编程题进行了较大改动，更换了考工图2、图4、图6、图10、图11、图12、
图13、图14，并提供了参考评分表。
由于编者的水平有限，书中的缺点和错误在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书是根据《国家职业标准》中数控铣床操作工的基本要求，为职业技能鉴定而编写的应知、应会培
训教材。
    本书的内容包括应知、应会以及相应的标准化习题和样卷。
应知部分介绍数控铣床组成与原理、数控铣床编程；应会部分介绍数控铣床加工工艺基础和数控铣床
操作方法等内容。
    本书可作为数控铣床操作工职业技能培训与鉴定考核用书，也可作为中职中专、高职高专相关课程
的教材(尤其是对于两年制的数控专业)，同时也是从事数控铣床操作与编程的工程技术人员的实用参
考书。
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章节摘录

插图：（4）万能工具铣床该类铣床的特点是具有一个水平方向的主轴，并在主轴前端可安装一个垂
直方向的主轴，可在升降台上安装万能角度工作台、圆形工作台、水平工作台、分度头和平口台虎钳
等多种附件，因此具有广泛用途，特别适用于加工各种夹具、工具、刀具、模具等复杂工件。
（5）床身式铣床它的工作台只作纵向和横向运动，垂直运动由主轴箱沿床身导轨的升降来实现，机
床部件较少，整体刚性好，工作台宽度的尺寸规格介于升降台铣床与龙门铣床之间。
它适用于高速切削或加工比较重和比较大的工件。
（6）圆工作台铣床这种铣床也属于工作台不升降铣床范畴。
圆工作台作缓慢的连续转动，实现进给运动，整个主轴箱沿立柱导轨上、下移动，滑座可在底座导轨
上作横向移动。
该类铣床适用于加工中等尺寸的工件。
（7）龙门铣床这是一种大型铣床，它又分为横梁移动式和龙门架移动式两种。
根据工作台宽度的不同，分别有二、三、四个铣头，每个铣头都是一个独立的主运动部件，铣头有微
调机构。
对于龙门架移动式铣床，其工作台及工件固定不动，龙门架沿导轨作进给运动。
龙门铣床适用于加工大型工件，在成批和大批生产中应用较多。
龙门架移动式适用于加工重型或超重型工件。
  3.金属切削机床的发展过程  从18世纪末第一台机床的诞生，经过两百多年的发展，以手工操作为主
的普通金属切削机床，在品种规格方面早已发展成熟，在性能方面也已标准化。
制造技术是每个国家的基础产业，先进的制造技术有力地推动了经济的发展。
现在正处于数控机床的高速发展时期，数控机床占全部机床的比例大小，已成为衡量一个国家的生产
能力和技术水平的重要标志之一。
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编辑推荐

《数控铣工技能鉴定考核培训教程(第2版)》：数控操作工技能鉴定考核培训教程
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