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前言

　　职业技能训练是培养技能型人才的重要途径之一，教材的质量直接影响着技能型人才培养的质量
。
目前，突出技能培养的教材匮乏，多数内容陈旧，迫切需要一套与国家职业标准对接的适合于技能培
训的教材。
　　本书正是以国家职业标准为依据，以客观反映目前本职业技能标准对从业人员的要求为目标，在
充分考虑社会经济发展和产业结构多元化对本职业影响的基础上，重点突出对从业人员动手操作能力
和技能技巧的培养。
　　本书的主要内容有：轴类零件的技能训练；盘套类零件的技能训练；螺纹零件的技能训练；宏程
序加工零件的技能训练；配合类零件的技能训练；综合零件的技能运用六个训练模块。
每个模块下又涵盖若干个操作项目，每个操作项目包括：主要技术准备；训练内容、目的及训练前准
备工作；工艺分析及加工步骤；加工注意事项。
使学员通过训练后达到学以致用，巩固提高基本技能和技巧的目的。
本书的编写特点是：　　1.以职业能力建设为核心，在职业分析、专项能力构成分析的基础上，把知
识和技能重新进行整合，注重技能的培养。
　　2.内容上涵盖国家职业标准对数控车工（高级）的技能要求，注重社会发展和就业需求，从而实
现对培训人员实际操作技能和职业能力的培养。
　　3.以模块和项目形式构建训练体系。
一个模块包含若干个项目，一个项目就是一个知识点，重点突出，主题鲜明。
　　4.以项目训练为基础，从提出训练目的和要求开始，设定训练内容，突出操作技能的培养。
　　本书由李红波和张伟峰任主编，王建、何丽丽和朱立新任副主编，王灿主审，朱丽军参审。
　　在本书的编写过程中，得到省、市人力资源和社会保障部及一些高等职业技术院校、高级技校的
大力支持，在此表示衷心的感谢！
同时，希望广大读者对本书提出宝贵的意见和建议，以便加以完善和补充。
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内容概要

　　本书为数控车工职业技能训练用书，内容上涵盖了国家职业标准《数控车工(高级))的知识和技能
要求。
本书坚持以能力为本，采用技能模块的模式，重视技能方面的指导，确保达到数控车工高级技能的培
养目标。
采用“以学生为中心取代以教师为中心、以生产实习场地取代教学楼”的形式。
本书的主要内容包括：轴类零件的技能训练、盘套类零件的技能训练、螺纹零件的技能训练、宏程序
加工零件的技能训练、配合类零件的技能训练以及综合零件的技能运用。
　　本书可作为职业院校和培训机构的技能训练用书，也可供有关技术人员参考。
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