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内容概要

本书简单地介绍了挤出成型的发展历程、基本知识、新技术特征和发展趋势；在此基础上详细介绍了
特殊工艺挤出成型新技术，如共挤出成型、反应挤出成型、气体辅助挤出成型、精密挤出成型、固态
挤出成型、挤出膨胀成型、高速挤出成型等，特殊材料挤出成型新技术，如低发泡挤出成型、微孔塑
料连续挤出成型、木塑复合材料挤出成型，特殊制品挤出成型新技术，如特殊管材、特殊板、片材、
特殊薄膜、特殊异型材等10余种挤出成型新技术的关键技术、参数控制和典型实例，最后简要介绍了
挤出混炼新技术和挤出成型的节能技术。
    本书是塑料研究、产品设计、制品加工、销售、管理和教学人员必读之书，也是塑料成型加工技术
人员的实用教材。
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