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前言

2006年，教育部启动了以重点专业建设为主要任务的国家示范性高等职业院校建设，目的是通过示范
建设，全面推进高等职业教育的专业建设水平，探索并形成中国的高职教育特色。
专业建设改革的主要内容是人才培养模式改革、课程体系构建、课程建设与教学模式改革。
其中，人才培养模式是指导性的原则，人才培养方案与课程体系是实施性的支撑，课程建设与教学模
式改革是基础性的保障，其根本的出发点是提高技能型人才的培养质量。
工艺在振兴装备制造业中起着基础性作用，浙江省的一些中小企业由于工艺管理不善、工艺纪律松弛
、工艺技术相对落后，制约了制造业企业的快速发展。
有鉴于此，浙江机电职业技术学院机械制造与自动化专业构建了“夯实机械基础、强化工艺实施、启
迪创新思维、注重技能训练”的能力递进专业课程体系，为浙江省中小企业培养生产一线未来的“机
械制造工艺师”。
示范建设过程中，在浙江省机械工业联合会的行业专家和杭州前进齿轮箱集团有限公司、浙江杭叉工
程机械股份有限公司、浙江联强数控机床股份有限公司等制造业企业技术专家的参与指导下，机械制
造与自动化专业将工艺实施能力确定为专业人才培养的核心能力，并在浙江省入力资源与社会保障厅
的支持下，共同开发了浙江省机械制造工艺师职业标准。
通过工艺师职业岗位典型工作任务分析，设计了传动轴制造、主轴制造、箱体制造、异形件制造四门
核心课程，将工艺师职业标准内容通过学、练、做一体化的项目模块课程加以实施。
四门核心课程通过对原机械制造工艺、现代加工设备、切削原理与刀具、机床夹具设计等课程的知识
内容进行分解与组合，以传动轴-主轴-箱体-异形件四类零件的制造过程为载体，按照图样分析过程、
工艺分析过程、工艺方，案制订过程、主要工装设计过程、生产组织、产品质量检验与分析处理过程
的工艺实施流程整合教学内容。
但反映的典型工艺技术各有侧重，加工工艺由易到难，专业知识由浅入深；课程的部分教学外移至企
业进行，同时开展企业实践。
学生要了解传动轴等四类零件的整个生产流程，独立完成传动轴的加工和其他零件如主轴等的精加工
工序，对所编制工艺文件进行验证和修改，将教学与实际零件的加工过程相融合，从而提高工艺实施
能力。
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内容概要

本书是国家示范性高职院校重点建设专业——机械制造与自动化专业的核心教材之一，依据《主轴制
造课程标准》编写。
本书充分体现了项目课程的设计思想，以选自企业实际生产的机床主轴零件为载体，按企业制造主轴
的工艺流程依次排列项目，循序渐进，并在项目基础上进一步细分模块，以培养学生具有主轴零件加
工的工艺过程设计、设备选择、主要工装的选择与设计、工艺规程的编制和操作、质量检测与质量分
析，以及生产运作管理等基本职业能力。

本书适用于高等职业院校机械制造与自动化专业，也可作为高等职业院校相关专业、中等职业学校机
电类专业、企业培训的教学参考书，并可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：一、课程性质本课程是机械制造与自动化专业核心课程，是一门实践性、综合性、灵活性较强
的专业技术课程。
通过主轴制造中相关专业技术知识的学习，目标是让学生在掌握普通传动轴零件加工的基本知识和基
本技能的基础上，培养学生具有精密主轴零件的切削加工、设备选择、丰要工装的选择与设计、工艺
规程的编制、质量检测与分析，以及生产运作管理等基本职业能力。
本课程要以机械制图、机械设计基础、产品几何技术规范基础、数控编程实训等课程的学习和具备机
械加工中级工水平为基础，是轴的制造中的提高篇，必须在学习了传动轴制造课程后进行，同时也是
进一步学习箱体制造、异形件制造等课程的基础。
二、课程内容本课程打破了以知识传授为主要特征的传统学科课程模式，转变为以企业实际生产的机
床主轴零件为载体，以完成主轴制造任务为中心、按企业制造主轴的整个工艺过程组织课程内容。
为此，我们选取了某公司生产的（L32-20207数控车床主轴作为项目案例（其立体图如图0-1所示，平
面图如图0.2 所示），按照该主轴加工工艺流程依次排列项目。
本课程的内容包括主轴零件的加工工艺过程设计、主轴零件精加工设备的选择、主轴零件主要工装的
选择与设计、主轴零件的工艺规程编制及加工操作、主轴零件的质量检测与质量分析、主轴零件的生
产计划编制与生产调度六个项目。
每个项目又细分为多个模块，每个模块首先提出要求达到的教学目标，接着以LK32.2 0207主轴作为案
例进行详细分析，然后围绕该主轴加工工作任务完成的需要提供相关知识、技能及针对性练习等，并
融合了机械制造工艺师职业资格证书对知识、技能和素质的要求。
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编辑推荐

《主轴制造》：高等职业教育机械制造与自动化专业规划教材·国家示范性高职院校建设项目成果。
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