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内容概要

　　《UG NX 5.0数控加工范例教程》精选工程实例，以UG NX5．0中文版为蓝本进行讲解，内容覆
盖了UG NX三轴铣数控加工中的常用功能，包括数控加工基础、型腔铣、平面铣、钻孔加工、曲面铣
操作的创建和刀路管理相关功能等全方位的内容。
　　《UG NX 5.0数控加工范例教程》以范例讲解形式安排内容，每个典型案例包括各个操作步骤，
并在步骤中突出相关的技术要点，再有针对性地介绍相关知识点。
《UG NX 5.0数控加工范例教程》附带多媒体操作视频光盘，可以起到类似于现场培训的效果，保证
读者能够轻松上手，快速入门。
　　《UG NX 5.0数控加工范例教程》可以作为高等职业院校机械制造、数控加工、模具制造等专业
的CAD／CAM课程的教材，也可供广大UG初、中级读者和数控编程人员学习使用。
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