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前言

　　“任务驱动式PLC编程及运动控制技术应用系列教程”丛书按不同的PLC型号和内容深浅分为八
册，读者可按实际情况选择不同的分册进行阅读与学习，本书是其中之一。
　　可编程序控制器（PLC）是20世纪60年代发展起来的一种新型工业控制器。
作为运动控制器，它远远超出了原先PLC的概念，已广泛应用于各种运动控制系统中。
　　本书以FP-x型PLC为例介绍了PLC控制及应用，全书共分8章，第1章为PLC实训须知，第2-7章设
置了36个实训任务，将PLC编程的指令运用、软元件应用、编程方法、编程思路与问题解决方法都融
汇在每一个实训任务中，做到边做边学、边学边提高。
第8章通过6个典型的PLC控制对象程序的编写与分析，介绍了高速计数的编程方法和脉冲输出、PWM
、PID等指令的运用。
　　书中每个实训任务都有一个明确的学习目标，每个实训任务都提供了完成任务的相关知识与工作
方法，都会引导读者分析与思考。
全书一共采用了15个典型的PLC控制对象，使学习能处处与实际相联系。
本书为读者建立了一条学习PLC编程技术的循序渐进、由浅入深的学习阶梯，使读者在实训与学习中
能够一步一步地前进，并且每前进一步都会带来成功的喜悦，每一次成功都使读者产生对学习的追求
。
通过本书的学习，将会为初学者打下扎实的PLC编程技术基础，完成本书的训练后，将会使读者更自
信地进入下一阶段的学习提高。
　　本书的实训对设备要求不高，全书36个实训任务及部分应用基本上都能在各种型号的PLC基础实
训设备上进行。
当然，尤其适合在ⅣT-90系列PLC实训设备上进行，配合该设备所配备的多个PLC控制对象模块，将
会使训练收到更大的成效。
　　本书由杜从商、陈伟平编写。
　　本书特别适合中等职业学校、技工院校，高职院校电气类、机电类和电气自动化类专业学生
的PLC基础教学与实训指导；也可作为中级电工、高级电工的培训教学与实训指导教材；更是一本容
易入门的PLC自学用书。
　　本书在编写过程中得到了珠海市第三中等职业学校的大力支持和帮助，在此表示衷心感谢。
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内容概要

本书将PLC编程的指令运用、软元件应用、编程方法、编程思路与问题解决方法都融汇在36个实训任
务中，同时采用了15个典型的PLC控制对象，使学习能处处与实际相联系。
本书的主要内容包括：PLC编程基础实训须知、1个灯发光的PLC控制、1个灯闪烁的PLC控制、2个灯
发光与闪烁的PLC控制、3个灯顺序发光与闪烁的PLC控制、多个灯发光与闪烁的PLC控制、数码管与
拨码开关的PLC控制、PLC控制的应用。
    本书可作为职业院校、技工院校的电气类、机电类和电气自动化类专业学生的PLC基础教学和实训
指导用书，也可作为PLC编程技术初学者的入门学习用书。
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章节摘录

　　1.1.1 PLC的定义　　PLC是一种由程序指挥的控制器，程序由电气技术人员根据被控机器的控制
要求而编写，简称可编程序控制器。
国际电工委员会（IEC）1987年将其定义为：“可编程序控制器是一种数字运算操作的电子系统，专
为在工业环境下的应用而设计。
它采用可编程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操
作的指令，并通过数字式或模拟式的输人／输出接口，控制各种类型的机器设备或生产过程”，“是
一种易与工业控制系统连成一个整体且具有扩充功能的设备，是一种具有通信功能与可扩展输入／输
出接口的工业计算机”。
　　目前，在我国设备上较多使用的PLC主要有德国的西门子公司，日本的三菱公司、松下公司和欧
姆龙公司等的产品，美国的AB公司和GE公司也有产品在我国使用。
由于不同公司产品的程序指令各有不同，因此应用任何一种不同公司的PLC产品时，都需要进行使用
前的学习。
　　不同公司的产品，在性能与外形上各有特点，可根据控制的需要来选择使用。
　　几种常用PLC的外形如图1-l所示。
　　世界上第一台PLC由美国数字设备公司（DEC公司）在1969年为美国通用汽车公司的生产线研制
，以后经过不断的改进与发展，在1970～1980年进入结构定型，当时主要面向机床、生产线的应用。
从1980年开始，P比应用开始普及，PLC应用向顺序控制的各个工业领域扩展。
到了1990年，PLC逐渐实现多功能与小型化，其应用也由顺序控制向现场控制拓展。
从2000年至今，PLC继续向高性能与网络化发展，应用面向全部工业自动化控制领域。
目前，PLC已广泛应用于钢铁、采矿、石油、化工、电子、机械制造、汽车、船舶、装卸、造纸、纺
织、环保等行业中。
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编辑推荐
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