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内容概要

　　《机械制造基础》是为适应现代技工教育特色而编写的，图文并茂，结合典型实例全面、系统地
介绍了机械制造基础的相关知识，内容立足岗位，以必需、够用为度。
主要内容包括金属材料的性能及热处理、常用工程材料、热加工方法、金属切削加工的基本知识、典
型金属切削机床与刀具、机械加工工艺规程的制订、机床夹具、数控加工技术基础、现代制造技术。
　　《机械制造基础》符合职业教育的特点和规律，可作为高级技校、技师学院、高等职业院校数控
技术应用、CAD／CAM技术应用和模具设计与制造专业学生的教材或社会培训用书，还可作为从事数
控加工、模具制造、工具钳工的工程技术人员的参考用书。
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编辑推荐

　　《机械制造基础》充分汲取了技工院校、职业院校在探索培养高技能人才方面取得的成功经验和
教学成果。
从岗位能力分析入手，制定培养计划，确定相关课程的教学目标。
贯彻先进的教学理念，以技能训练为主线、相关知识为支撑，较好地处理了理论教学与技能训练的关
系，切实落实“管用、够用、适用”的教学指导恩想。
突出教材的先进性，较多地编入新技术、新设备、新材料、新工艺的内容，以缩短学校人才培养与企
业人才需求的距离，更好地满足企业用人的需要。
在内容的选材上以实际案例为切入点，并尽量采用图文并茂的编写形式，降低学习难度，提高学生对
专业知识和技能的学习兴趣。
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