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前言

再制造工程是落实“循环经济”纲略的重要举措，是循环经济的高级形式，已经受到国家领导人及国
家相关政府部门的大力支持与积极推动，被列为国家战略型新兴产业。
为推动循环经济形成较大规模，培育新的经济增长点，国家发展和改革委员会将会同有关部门编制《
再制造产业发展规划》，明确“十二五”时期我国促进再制造产业健康发展的目标、重点任务和保障
措施；并将会同有关部门抓紧修订相关法规，消除再制造产业发展的法律障碍，推动工程机械、机床
等产品的再制造，提高技术水平，扩大推广应用。
这些政策措施的制定与执行，必将快速推进我国再制造产业的迅猛发展。
再制造技术与工艺是再制造工程的核心组成部分，对再制造的产业化发展具有重要推动作用。
随着我国再制造的工程化应用及其产业的快速发展，需要对当前再制造技术与工艺的内容进行整理编
写并出版，以期可以指导工程应用，并供技术人员参阅来了解和指导再制造生产过程的工程实践。
在此背景下，作者充分利用本单位在再制造技术研究及应用方面的优势，结合作者及所在单位多年来
的研究成果和工程实践，经过广泛调研和资料收集整理，总结吸收了成熟的技术经验，以实际再制造
生产中的实际技术与工艺应用过程为纲目，编写了本书。
全书共分9章，介绍了再制造技术与工艺的概念内涵、技术特点、工程应用及发展方向，系统地构建
了再制造技术与工艺体系，阐述了再制造技术与工艺的典型工程应用方法。
具体内容包括再制造性设计与评价的技术方法、再制造拆装技术方法及应用、再制造清洗与检测技术
及应用案例、表面再制造加工技术及应用工艺、再制造机械加工技术及应用、再制造产品试验与涂装
技术、先进再制造工程管理技术与方法、智能化再制造技术等。
全书由朱胜教授与姚巨坤副教授编写并统稿，崔培枝博士参与了部分章节的编写，研究生梁媛媛、王
启伟、韩国峰等参与了文献收集整理及书稿校对工作，在此一并表示感谢。
本书在编写过程中，既考虑到再制造技术的理论性，编写了相关技术理论基础内容，也考虑到实用性
，在各章节均安排了技术与工艺的具体应用，对生产实践具有较强的指导意义。
本书可供从事机械产品设计、制造、使用、维修、再制造、资源化的工程技术人员、管理人员、研究
人员参考，也可作为机械维修、再制造、资源化等专业的教材。
特别感谢国家自然科学基金委员会、装备再制造技术国防科技重点实验室、济南复强动力有限公司等
单位给予的大力支持。
本书还得到了材料加工工程北京市重点学科、军队“2110工程”重点建设学科的支持，在此表示衷心
感谢。
同时，衷心感谢机械工业出版社对本书出版所做的大量细致工作。
本书部分内容参考了同行的著作及研究报告，在此谨向各位作者致以诚挚的谢意。
由于作者水平有限，且再制造技术与工艺涉及内容丰富，发展迅速，不足之处在所难免，我们衷心希
望得到读者的指正。
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内容概要

本书介绍了再制造技术与工艺的概念内涵、技术特点、工程应用及发展方向，系统地构建了再制造技
术与工艺体系，阐述了再制造技术与工艺的典型工程应用方法。
具体内容包括再制造性设计与评价技术、再制造拆装技术与工艺、再制造清洗技术及工艺与检测技术
、表面再制造加工技术与工艺、再制造机械加工技术与工艺、再制造产品试验和涂装技术与工艺、先
进再制造工程管理技术与方法、智能化再制造技术等，对生产实践具有较强的指导意义。
    本书可供从事机械产品设计、制造、使用、维修、再制造、资源化的工程技术人员、管理人员、研
究人员参考，也可作为机械维修、再制造、资源化等专业的教材
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章节摘录

插图：1.4 再制造技术的特点再制造技术与工艺源于制造和维修技术与工艺，是某些制造和维修过程的
延伸与扩展。
但是，废旧产品再制造技术与工艺在应用目的、应用环境、应用方式等方面又不同于制造和维修技术
与工艺，有着自身的特征。
1.工程应用性再制造技术直接服务于再制造生产保障活动，其主要任务是恢复或提升废旧产品的各项
性能参数，实现对退役产品的再制造生产过程保障，是一门特征明显的工程应用技术，既要有技术成
果的转化应用，又要有科学成果的工程开发，具有针对性很强的应用对象和特定的工作程序。
同一再制造技术可由不同基础技术综合应用而成，同一基础技术在不同领域中的应用可形成多种再制
造技术，工程应用性决定了再制造技术具有良好的实践特性。
2.综合集成性机电产品本身的制造及使用涉及多种学科，而对废日产品的再制造技术也相应涉及产品
总体和各类系统以及配套设备的专业知识，具有专业门类多、知识密集的特征。
一方面，再制造技术应用的对象为各类退役产品，大到舰船、飞机、汽车，小到工业泵、家用小电器
等多类产品；另一方面，它涉及机械、电子、电气、光学、控制、计算机等多种专业，既需要产品的
技术性能、结构、原理等方面的知识，又需要检查、拆解、检测、清洗、加工、修理、储存、装配、
延寿等方面的知识。
因此，退役产品的再制造技术不仅包括各种工具、设备、手段，还包括相应的经验和知识，是一门综
合性很强的复杂技术。
3.先进适用性再制造技术主要针对退役的废旧产品，要通过再制造技术来恢复、甚至提高废旧产品的
技术性能，需要有特殊的约束条件，且技术难度很大，这就要求在再制造过程中必须采用比原产品制
造更先进的高新技术。
实际上，再制造技术的关键技术，如再制造毛坯快速成形技术、先进复合自动化表面技术、虚拟再制
造技术、老旧产品的性能升级技术等，都属于高新技术范畴。
再制造技术要与再制造生产对象相适应，但落后的再制造技术不可能对复杂结构的退役产品进行有效
地再制造保障，针对复杂结构或材料损伤毛坯的再制造加工多采用先进的加法加工（如表面工程技术
），使再制造技术具备先进性。
同时，再制造产品的性能要求不低于新产品，因此采用的再制造技术既要适用，又要有很高的先进性
，以保证再制造产品的使用性能。
4.动态创新性再制造技术应用的对象是各种不断退役的产品，不同产品随着使用时间的延长，其性能
状态及各种指标也发生着相应变化。
根据这些变化和产品不同的使用环境、不同的使用任务以及不同的失效模式，不同种类的废旧产品再
制造技术保障应采取不同的措施，因此再制造技术也随之不断地弃旧纳新或梯次更新，呈现出动态性
的特征。
同时，这种变化也要求再制造技术在继承传统的基础上善于创新，不断采用新方法、新工艺、新设备
，以解决产品因性能落后而被淘汰的问题。
只有不断创新，再制造技术才能保持活力，适应变化。
可见，创新性是再制造技术的又一显著特征。
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编辑推荐

《再制造技术与工艺》是由机械工业出版社出版的。
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