
第一图书网, tushu007.com
<<机械加工工艺方案设计及案�>>

图书基本信息

书名：<<机械加工工艺方案设计及案例>>

13位ISBN编号：9787111324331

10位ISBN编号：7111324331

出版时间：2011-1

出版时间：机械工业出版社

作者：陈宏钧 编

页数：193

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械加工工艺方案设计及案�>>

内容概要

本书是以培养学生编制“工艺规程”为主线，结合企业实际工作程序，对工艺文件设计按照从工艺方
案的确定、工艺路线的制订、工艺规程的制订、工艺文件标准化审查到工艺验证、工艺文件的修改等
全过程作了详细的说明，并从实际产品中选择出轴类、套类、齿轮、花键、曲轴、连杆、箱体类等典
型零件12例，对每例零件进行图样分析、工艺分析后给出该零件的“机械加工艺过程卡”。
　　本书以符合相关基础、标准、规范和实用为编写原则，结合作者多年的工作经验，合理安排全书
的结构，做到层次清楚、语言简练、工艺数据准确，融理论与技能于一体，便于读者学习使用。
　　本书可作为高职高专院校、中等职业学校等机电专业不同层次的教学用书，也可供从事机械工艺
设计的工程技术人员学习使用。
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章节摘录

　　②负责组织专业工艺人员对所管产品的方案设计阶段、技术设计阶段，工作图设计阶段的方案评
价及工艺性审查并会签。
　　③制订工艺方案，对工艺方案的科学性、经济性、正确性、可行性负责。
　　④指导主管产品工艺文件的设计，并负责制订管理性工艺文件。
　　⑤负责审查主管产品的工艺装备设计订货任务书。
　　⑥负责审查主管产品的工艺文件。
对主管产品工艺文件的正确性、完整性、统一性负责；编制工艺文件目录。
　　⑦在新产品投产前，协助分厂（车间）技术厂长（主任）组织好技术交底工作。
　　⑧协助并参加分厂（车间）组织专业工艺人员、工艺装备设计人员、施工人员等对主管产品进行
工艺验证和工艺装备的验证工作。
　　⑨负责新产品试制或小批试制的工艺总结，提出改进工艺、工艺装备或整顿意见。
　　⑩经常深入车间，做好生产现场技术服务工作。
对影响产品质量的薄弱环节进行调查研究，查明原因并提出解决措施。
　　⑩协调冷、热加工工序之间的工艺要求，协调科内、外业务工作。
　　⑩参加工艺攻关和工艺技术改造工作。
　　⑩参加主管产品的质量检验工作和质量会议以及引进活动。
　　⑩参加工艺纪律检查工作，掌握主管产品的工艺贯彻情况。
　　⑩负责主管产品工艺文件的修改工作。
对修改后工艺文件的正确性、完整性、统一性负责。
2）专业工艺员　　①负责分管产品零、部件的工艺性审查（审查内容同主任工艺员部分）。
　　②参加新产品工艺方案的制订工作，对分管的主要件、关键件工艺规程的设计提出意见。
　　③按专业分工负责分管产品的冷加工工艺、装配工艺、热加工工艺等工艺规程的设计和有关管理
性工艺文件的设计，确保工艺文件的正确、完整、统一。
　　④提出所负责零部件的工艺装备设计订货任务书，会签工艺装备图样。
　　⑤协助主任工艺员做好新产品投产前的技术交底工作，向有关人员详细介绍保证零部件质量的工
艺措施。
　　⑥指导生产工人严格贯彻工艺规程。
对已经实施并验证的生产工人的合理化建议应纳入有关工艺文件。
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