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内容概要

　　本教材是以《国家职业技能标准》铸造工（中级）的知识要求为依据，紧扣国家职业技能鉴定理
论知识考试的要求编写的，主要内容包括：铸造工艺分析，造型材料，造型与制芯，特种铸造，铸造
合金的熔炼，浇注与铸件的后处理，铸件的质量检验。
每章前有培训目标，章末有复习思考题，以便于企业培训和读者自测。
　　本教材既可作为各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门的考前培训教材，又可作为读者考前
复习用书，还可作为职业技术院校、技工院校的专业课教材。
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章节摘录

　　2）使用砂箱前，应先检查箱把是否牢固，如有松动现象禁止使用。
箱带破损严重而又未经焊接修理的砂箱不得使用。
　　3）检查钢丝绳是否符合规定的标准，捣固器有无磨损和缺陷，发现问题须立即更换或修理。
　　4）在使用吊车前，应先检查钢丝绳和链条有无损坏及裂纹，如有缺陷应及时清理。
　　5）吊运砂箱时，必须两人挂钩、挂链，互相配合。
起吊时，操作人员应位于1m以外，绝对不允许站在被吊物与邻近固定物之间，并且只许一人指挥吊车
开动。
　　6）指挥吊砂箱的吊车运行时，禁止站在砂箱、芯板或吊运的芯（型）上充当平衡锤。
　　7）吊砂箱时必须用双绳挂两个把，禁止用单绳套斜挂，防止砂箱偏斜脱落。
　　8）用两台吊车同时起吊一工件时，应按吊车额定载重量合理分配，统一指挥，步调一致。
　　9）堆摞铸型要用同一高度的垫铁，堆摞高度不得超过其宽度的两倍。
堆放模板时，要将大的放在下面，小的放在上面，堆摞平稳。
　　10）春砂时要双手握风动捣固器，防止碰伤自己的脚。
在使用捣固器时，螺纹容易脱落，操作者要随时注意把各节螺纹上紧，以免飞出伤人。
　　11）吊车在翻型（特别是大件）时，要有专人指挥和监督，附近的工作人员要远离，指挥人员要
站在吊车运行物的侧面。
　　12）合型时要有专人指挥。
吊车起落动作要慢，发现砂芯压坏或有浮砂时，禁止伸头进去打扫，必须将上砂型吊到旁边再进行修
理或清扫。
　　13）禁止在吊起的砂型或砂芯下面修补铸型，应在固定架下或地坑下进行修理。
　　14）摞箱时禁止用木块或砖头垫箱，应使用专用垫铁（如工字铁或日字铁）。
　　⋯⋯
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