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内容概要

西门子公司最新推出的SIMATIC
TDC控制系统代表了世界控制系统的先进水平，同时它也是西门子公司目前最高端的控制系统。
作为一种功能强大的通用控制器，TDC的应用面向所有工业领域。
S7—300／400
PLC在大中型PLC中应用最广，市场占有率最高。
S7—300／400 PLC及其通信网络和编程软件STEP
7的功能强大，程序结构复杂。
鉴于此，本书从实际应用的角度出发，利用图解注释的方法，全面系统地介绍PLC的原理、结构、硬
件系统、编程语言与指令系统以及编程软件的操作环境等基本知识，并在此基础上，重点通过由浅入
深的大量典型实例详细地讲解S7—300／400
PLC和SIMATIC
TDC应用系统的开发设计，并结合具体工程实例进行经验技巧总结，以使读者能够理论联系实际，掌
握PLC控制系统的开发流程，拓展PLC控制系统开发设计的方法和思路。

 本书既适用于PLC初学者，又可作为工程技术人员的技术参考书和高校相关专业学生的教材。
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章节摘录

　　中厚板轧机基础自动化控制系统的可编程序控制器采用高性能sIMATICTDC。
它具有大容量的DI／DO、宽范围的接口模板、分布式的控制器结构和良好的应用程序开发环境，完
全能够满足中厚板轧机基础自动化控制的要求。
　　人机界面系统选择工业控制级的计算机硬件，应用程序开发、运行环境为西门子公司专门开发
的WinCC数据采集和监控系统软件。
在人机界面操作站上，除了能完成一些常规的操作外，还能显示大量的现场设备状态信息、故障报警
信息、历史数据记录、趋势图等。
人机界面系统采用服务器／客户机形式，采用Win CC服务器版本。
　　工业光纤以太网结构可以使中厚板轧机厂范围内的控制器、服务器和操作站连接在一起，10Mbit
／s／100Mbit／s自适应的快速工业以太网能保证服务器和各控制器间的快速数据交换。
　　控制器内部的远程I／O接口构成了控制器的分布式结构，并保证了设备和现场控制信号快速传送
到控制器。
控制器与传动设备间的PROFIBUS总线通信模式，保证了控制器与传动设备间的快速数据交换，方便
了控制器对传动设备的控制，同时也避免了控制器与传动设备间的大量硬连线。
　　&hellip;&hellip;
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