
第一图书网, tushu007.com
<<焊接检验>>

图书基本信息

书名：<<焊接检验>>

13位ISBN编号：9787111331483

10位ISBN编号：7111331486

出版时间：2011-4

出版时间：机械工业出版社

作者：王洪光 编

页数：169

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<焊接检验>>

内容概要

　　《焊接检验》由王洪光主编，共分八章。
第一、二章内容包括焊接缺陷及危害和焊接生产过程与质量检验；第三章至第八章分别为外观检验、
致密性检验（低压气密性检验、煤油检验、水压试验、气压试验）、内部缺陷的无损检测（射线检测
和超声检测）、表面缺陷的无损检测（磁粉检测和渗透检测）、涡流检测和破坏性检验（力学性能试
验、金相检验、化学分析与腐蚀试验）。
为了各学校组织教学的方便，《焊接检验》还编入了15个焊接试验。
　　《焊接检验》可作为中等职业学校焊接专业的专业课教材，也可供职工培训及相关技术人员参考
。
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