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内容概要

本书从数控机床维护维修的角度出发，分别对数控机床的组成绩结构、数控机床维修的基本要求和方
法、数控机床故障维修常用工具和检测仪器、数控机床常见机械电气等故障、典型数控系统故障的诊
断与维修，以及数控机床的维修实例和解经日常保养与维修管理等内容做了全面系统的介绍。
内容力求突出体现解决实际问题的具体方法，强调实际应用。

本书根据编者多年的实践和教学经验编写，可作为高等职业教育、大中专数控技术专业、数控维修机
电一体化等专业的教学参考书，为中、高级数控机床维修工提供工作中需要的知识和技能平台，也可
作为从事数控机床工作的技术人员的工具书。
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第7章　数控机床中的电气控制故障诊断与维修
第8章　数控机床常见机械结构故障诊断与维修
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章节摘录

版权页：插图：交流伺服系统使用交流感应异步伺服电动机（一般用于主轴伺服系统）和永磁同步伺
服电动机（一般用于进给伺服系统）。
直流伺服电动机使用机械（电刷、换向器）换向，存在着一些固有的缺点，使其应用受到限制。
20世纪80年代以后，由于交流伺服电动机的材料、结构、控制理论和方法均有突破性的进展，电力电
子器件的发展又为控制与方法的实现创造了条件，使得交流驱动装置发展很快，目前已取代了直流伺
服系统。
交流伺服系统的最大优点是电动机结构简单、不需要维护、适合于在恶劣环境下工作。
此外，交流伺服电动机还具有动态响应好、转速高和容量大等优点。
目前，交流伺服系统已实现了全数字化，即在伺服系统中，除了驱动级外，电流环、速度环和位置环
全部数字化，全部伺服的控制模型、数控功能、静动态补偿、前馈控制、最优控制、自学习功能等均
由微处理器及其控制软件高速实时地实现。
其性能更加优越，已达到和超过直流伺服系统。
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编辑推荐

《数控机床维修工必备手册》是由机械工业出版社出版的。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床维修工必备手册>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


