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内容概要

本书主要以实例讲解方式，围绕Mastercam
X4软件的二维绘图方法、三维空间曲线绘制、曲面的创建和编辑、数控编程基础知识，以及实体建模
技术、二维和三维加工操作方法展开详细的介绍。
书中通过大量的造型和加工操作实例，介绍了最新版Mastercam
X4软件的设计和制造功能、操作方法及使用技巧。

本书可作为高等工科院校机械制造类专业大专、本科的CAD／CAM课程教材及自学参考教材，也可作
为机械行业加工设计人员的培训教程，或更新知识的参考书、自学手册。
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章节摘录

版权页：插图：3.加工精度高数控机床是高度综合的机电一体化产品，是由精密机械和自动化控制系
统组成的。
数控机床有较高的精度，且加工精度不受工件形状及复杂程度的影响，这一点是通用机床无法相比的
。
4.加工质量稳定可靠数控机床具有很高的重复定位精度，又是按所编程序自动完成加工的，消除了操
作者的各种人为误差，所以提高了同批工件加工尺寸的一致性，使加工质量稳定，产品合格率高。
5.生产效率高数控机床具有良好的刚性，允许进行强力切削，主轴转速和进给量范围都较大，可以更
合理地选择切削用量，而且空行程采用快速进给，从而节省了机动和空行程时间。
由于数控加工一致性好，整批工件一般只进行首件检验即可，这也大大节省了测量和检测时间。
如果采用加工中心，实现自动换刀，工作台自动换位，还可以缩短半成品周转时间，生产效率的提高
更加明显。
6.有利于生产管理的现代化数控机床加工可预先准确计算加工工时，所使用的工具、夹具、刀具可进
行规范化、现代化管理。
数控机床已与计算机辅助设计与制造（CAD／CAM）有机地相结合，是现代集成制造技术的基础。
数控加工虽然具有上述优点，但同时也在某些方面存在不足之处，比如加工成本较高。
数控机床的价格一般是相同规格的同类通用机床的几倍。
此外，其零配件价格及维修成本也较高。
再加上其配套的程序设施、计算机及其外部设备等，使产品加工成本大大高于通用机床。
数控加工对象一般为较复杂零件，与专用多工位组合机床或自动机形成的生产线相比，在生产规模与
生产效率方面，只适宜于多品种、小批量生产或中批量生产。
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编辑推荐

《Mastercam X4数控加工自动编程(第2版)》是工程软件数控加工自动编程丛书之一。
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