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内容概要

　　《普通高等教育规划教材：数控技术及其应用（第2版）》共分七章，主要内容包括：数控技术
的概念，数控机床的特点、分类和数控技术的发展情况，数控加工编程基础，数控加工程序编制方法
及工艺分析，插补原理及数据处理，计算机数控（CNC）装置，数控机床的位置检测装置，数控机床
伺服系统，计算机数字控制技术的应用等。
本书内容从培养应用型本科人才的目的出发并兼顾一般工科院校的教学特点，系统介绍数控技术方面
的基本知识，重点突出数控编程、数控原理和数控应用。
本书内容丰富，详简得当，既注重先进性又考虑到实用性，既有理论又有实例。
为了便于学生自学及巩固所学内容，各章的后面均附有习题与思考题。
　　《普通高等教育规划教材：数控技术及其应用（第2版）》可作为普通本科院校数控技术应用专
业和机电类专业数控技术、数控编程及数控原理课程的教学用书，也可作为有关专业的师生和从事数
控技术、数控机床工作的工程技术人员的参考书。
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章节摘录

版权页：插图：4.制作控制介质控制介质就是记录零件加工程序的载体。
制作控制介质就是把程序单上的内容用标准代码记录在控制介质上，通过程序的传输（或阅读）装置
送人数控系统。
常用的控制介质有穿孔带和磁盘等。
5.校对程序及首件试切程序单和制作好的控制介质必须经过校验和试切才能正式使用。
程序校核的方法有多种，一般来说，常用的校验方法有：直接将控制介质上的内容输入数控装置，让
机床空运转，以检查机床的运动轨迹是否正确；在有CRT图形显示的数控机床上，用模拟刀具对工件
切削的过程进行检验；对一些复杂的零件，可用石蜡、塑料等易切削材料进行试切。
但这些方法只能检验程序的运动轨迹是否正确，不能检验被加工零件的加工精度。
因此，在正式加工之前，应进行零件的首件试切。
当发现有加工误差时，分析误差产生的原因，修正加工程序。
作为一名合格的数控编程人员，不但要熟悉数控设备的结构、数控系统的功能及程序编写规则，而且
要具备丰富的机械加工工艺知识，这样才能编出较理想的数控加工程序。
二、数控程序编制的方法数控编程一般分为手工编程和自动编程两种。
1.手工编程手工编程指由人完成零件加工程序编制的几个阶段，即从分析零件图样、确定加工工艺过
程、数值计算、编写零件加工程序单、制作控制介质到校对程序。
一般对于几何形状简单、数值计算较方便、程序段不多的零件，采用手工编程经济、及时且便捷，因
此在点位加工或由直线与圆弧组成的轮廓加工中，手工编程仍被广泛应用。
对于形状复杂的零件，特别是由非圆曲线、列表曲线及曲面组成的零件，用手工编程有一定困难，有
时甚至无法编出程序，这类零件必须用自动编程的方法编制程序。
2.自动编程自动编程是利用计算机专用软件编制数控加工程序。
编程人员只需根据零件图样的要求，使用数控语言，手工编写一个描述零件加工要求的源程序，由计
算机自动地进行数值计算及后置处理后，编写出零件加工程序单。
根据要求可以自动打印程序单，自动制作控制介质或直接将加工程序通过直接通信的方式送入数控机
床，指挥机床工作。
自动编程能够高效完成繁琐的数值计算，有效解决手工编程难以完成的各类模具及复杂零件的编程问
题。
按输入方式的不同，自动编程有语言程序自动编程系统、图形交互自动编程系统和语音自动编程系统
等。
语言程序自动编程指加工零件的几何尺寸、工艺要求、切削参数及辅助信息等用数控语言编写成源程
序后，输入到计算机中，由计算机进一步处理得到零件加工程序单；图形交互自动编程指用图形输入
设备及图形菜单将零件图形信息直接输入计算机再进一步处理，最终得到加工程序及控制介质；语音
自动编程是采用语音识别器，将操作者发出的加工指令声音转变为加工程序。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控技术及其应用>>

编辑推荐

《数控技术及其应用(第2版)》是普通高等教育规划教材之一。
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