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内容概要

《UG
NX7.0数控高速加工实例详解》基于UGNX7.0环境平台，通过专业技术和工程实例相结合的形式，详
细介绍了UGNX高速数控加工的原理、方法和典型应用。
全书共包括9章，第1～4章为基础技术，主要介绍了高速加工的专业知识、UGNX7.0平面铣高速加工
、UGNX7.0型腔铣高速加工、
UGNX7.0曲面轮廓铣高速加工，使读者对UG高速加工的常用技术进行了解和熟悉；第5～9章为高速
加工典型实例，从专业的角度，本着循序渐进、由浅入深的原则，分别介绍了薄板支架高速加工、车
轮曲面高速加工、喇叭玩具凹模高速加工、鼠标凸模高速加工以及发动机叶轮高速加工。
这些实例全部来自于一线实际项目，代表性和实践性强，读者学习后可举一反三，迅速上手和提高，
实现从入门到精通的质的飞跃。

本书语言简洁、层次清晰、图例丰富、步骤详细，讲解方式由点及面、深入浅出、化难为简，无论读
者是否具有数控基础，都可以轻松入门、掌握精髓，最终学以致用。
本书含光盘一张，包括书中所有素材源文件及实例操作视频，方便读者使用。

 《UG
NX7.0数控高速加工实例详解》适合企业数控加工人员使用，同时也可作为大中专院校相关专业学生
的理想教材，是读者学习高速加工的必备参考书。
本书由李万全、高长银、黎胜荣主编。
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