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内容概要

　　《材料成形设备（第2版）》为普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo; 国家级规划教材。
全书共分七章，着重讲述成形生产中常用的设备如曲柄压力机、液压机、塑料挤出机、塑料注射成型
机和压铸机的工作原理、典型结构、控制系统、性能特点、主要技术参数与适用工艺及其使用要求，
并对螺旋压力机、锻锤、多点成形压力机、板料折弯机、高速压力机及冲模回转头压力机进行了介绍
。
　　《材料成形设备（第2版）》可作为高等工科院校材料成形及控制工程专业的教材，也可作为高
职高专相关专业教材，还可供有关工程技术人员参考。
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高速压力机的结构组成第六节 数控冲模回转头压力机一、概述二、工作原理三、主要结构思考题参考
文献
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章节摘录

版权页：插图：由前面的内容可知，传统的曲柄压力机均以交流感应电动机为动力，靠飞轮储存和释
放能量，离合器控制设备的运行和停止。
其最大的缺点是滑块工作特性固定，无法调节，压力不易控制，工作适应性差，缺乏“柔性”，无法
满足冲压生产日益提高的加工技术要求。
伺服压力机是在摒弃传统机械压力机的飞轮和离合器等耗能部件的基础上，采用计算机控制的交流伺
服电动机直接作为压力机的动力源，通过螺旋、曲柄连杆、肘杆等执行机构将电动机的旋转运动转化
为滑块的直线运动，在不改变机械结构的前提下，利用伺服控制技术任意更改滑块运动特性曲线，对
滑块的位移和速度进行全闭环控制，实现滑块运动特性可控，工作性能和工艺适应性大大提高，更好
地满足了冲压加工柔性化、智能化的需求。
伺服压力机能够提高复杂形状冲压件、高强度钢板及铝合金板成形加工的技术水平，充分体现了锻压
机床未来的发展趋势，被称为“第三代智能化压力机”。
从20世纪90年代出现以来，获得了快速的发展，已经在生产中占据重要位置。
伺服压力机技术特点由于伺服压力机采用计算机控制的交流伺服电动机直接驱动滑块的传动形式，可
对压力机滑块的位置、速度、运行轨迹实现控制，使压力机获得了柔性化、智能化的特点，工作性能
和工艺适应性大大提高。
与传统压力机相比，伺服压力机的特征如下：（1）滑块运动可控由于把原动机从不能调节和控制的
普通感应电动机改为cNc控制、可任意调节的伺服电动机，自动化和智能化程度提高，设备使用者可
根据工艺要求编制出适合于加工工艺的滑块运动方式，可以获得任意的滑块特性，设备的工艺适应性
扩大；可以根据不同的工艺采用相应的优化曲线，提高工作性能，甚至可以扩大加工范围（如镁合金
的冲压加工等）。
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编辑推荐

《材料成形设备(第2版)》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材之一。
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