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内容概要

霍晗编著的《注射模具设计及应用实例》出自企业一线模具工程师之手，书中所有的注射模具结构实
例均源于作者20年来积累的宝贵经验，全书内容丰富，以实例、图形为主，实用性强，并融合了许多
发达国家和地区的加工和设计理念。
《注射模具设计及应用实例》共分16章，主要包括塑料及其成型工艺性能、增强塑料、塑料件的设计
、注射成型工艺及原理、模架结构及应用、常用模具配件及其应用、注射模具设计步骤及实例、注射
模具的类型和结构、注射模具成型零件设计、注射模具各部分的结构设计、注射模具热流道系统设计
、注射模具常用钢材等内容。

《注射模具设计及应用实例》适合于大中专院校、培训机构等注射模具专业学生使用，也可供注射模
具企业工程、技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：1.注射机的分类注射机根据塑化方式分为柱塞式注射机和螺杆式注射机；按机器的传
动方式又可分为液压式、机械式和液压一机械（连杆）式；按操作方式分为自动、半自动、手动注射
机。
按外形分具体如下：（1）卧式注射机：这是最常见的类型。
其合模部分和注射部分处于同一水平线上，且模具是沿水平方向打开的。
其特点是：机身矮，易于操作和维修；机器重心低，安装较平稳；塑料件顶出后可利用重力作用自动
落下，易于实现全自动操作。
目前，市场上的注射机多采用此种型式。
（2）立式注射机：其合模部分和注射部分处于同一垂直中心线上，且模具是沿垂直方向打开的。
因此，其占地面积较小，容易安放嵌件，装卸模具较方便，自料斗落入的物料能较均匀地进行塑化。
但塑料件顶出后不易自动落下，必须用手取下，不易实现自动操作。
立式注射机宜用于小型注射机，一般是在60g以下的注射机采用较多，大、中型机不宜采用。
（3）角式注射机：其注射方向和模具分界面在同一个面上，它特别适合于加工中心部分不允许留有
浇口痕迹的平面塑料件。
它占地面积比卧式注射机小，但放入模具内的嵌件容易倾斜落下。
这种形式的注射机宜用于小机。
（4）多模转盘式注射机：它是一种多工位操作的特殊注射机，其特点是合模装置采用了转盘式结构
，模具围绕转轴转动。
这种形式的注射机充分发挥了注射装置的塑化能力，可以缩短生产周期，提高机器的生产能力，因而
特别适合于冷却定型时间长或因安放嵌件而需要较多辅助时间的大批量塑料件的生产，但因合模系统
庞大、复杂，合模装置的合模力往往较小，故这种注射机在塑料鞋底等塑料件生产中应用较多。
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编辑推荐

《注射模具设计及应用实例》是从校园到职场系列丛书之一。
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