
第一图书网, tushu007.com
<<通信终端设备原理及维修实训>>

图书基本信息

书名：<<通信终端设备原理及维修实训>>

13位ISBN编号：9787111344353

10位ISBN编号：7111344359

出版时间：2011-8

出版时间：机械工业出版社

作者：陈学平

页数：223

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<通信终端设备原理及维修实训>>

内容概要

这本由陈学平等人编著的《通信终端设备原理与维修实训》的主要特点如下：
力求体现以素质教育为基础、以能力为本位的教学指导思想，切实为高等职业院校培养目标服务，有
利于培养学生的职业道德、创新精神和实践能力。

根据高职学生的特点和培养目标，在内容编排上，我们把握了“必需”和“够用”这两个“度”，维
修分析深入浅出，浅显易懂。

本书突出了实用性和专业性。
每章开头均有学习目标，各章中合理安排了实训内容，让学生在掌握理论知识的基础上，不断提高自
己的动手能力和创造能力。
使学生进入专业岗位后，就能很快进入角色。

注重培养学生的综合素质，特别是能力的培养。
除了传授基础知识、实用技能和培养学生的职业道德外，还注意引导学生灵活运用所学知识来解决实
际问题。
如培养学生对电话机电路、手机电路的识读能力、检测能力、故障分析及维修能力。

取材典型实用，内容编排得当，重点突出，实用性强。
 本书所述机型基于各职业院校能力范围，利于教学。
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章节摘录

　　焊接时，先用镊子把焊脚往上挑一挑，抬高焊脚台，然后再给卡痤的几个焊脚加上一些助焊剂和
焊锡，把主板上的焊盘也加足焊锡，这样有利于焊接，防止虚焊现象。
把热风枪温度调到6档，先给主板加热，待焊锡熔化时，放上卡痤，继续吹焊，热风枪要晃动着吹脚
位处，确保焊接良好。
对于像摩托罗拉V998类型的卡座，焊脚露在外面，拆焊都比较方便，可用电烙铁采用“连锡法”拆焊
。
　　2）内联座。
V998的内联座脚位较多，间距小且两边都有焊脚，拆焊时可用热风枪吹。
首先取下排线压片，然后给内联座加助焊剂，把热风枪风力调到3。
5档，温度调到4.5档，对准内联座两边焊脚加热，风枪嘴要晃动着吹，加热时间要控制好，焊锡－熔
化立即夹起内联座。
　　3）尾插。
塑料尾插用热风枪拆卸时可以从主板的背面去吹，首先在尾插正面焊脚处加焊油，然后固定机板，从
背面吹，温度调4.5档，风力3.5档，吹尾插的焊脚位置，同时用镊子向下压尾插，吹到熔化时，要用镊
子尖向下顶两个定脚一下，这样尾插就容易取下来。
另外，当用镊子向下用力压时；焊锡的温度要足够高，否则焊盘易掉点。
　　4）按键类。
，侧键内有塑料不耐热，一般用电烙铁拆焊，具体操作是：找一刀片插入侧键下面，在侧键焊脚处加
焊锡并把焊脚连起来。
两边焊脚同时轮流加热，一边加热，一边用刀片轻轻撬，当焊锡熔化时，就可以取下侧键了。
　　⋯⋯
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