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内容概要

　　《机械零件铣削加工》主要内容包括：机床检测量块铣削加工、机床垫铁铣削加工、正六方体铣
削加工、麻花钻铣削加工、EQ1092差速器齿轮铣削加工、CA6140变速箱牙嵌离合器铣削加工。
　　《机械零件铣削加工》可作为高职高专机电类专业教材以及铣工（中级）的培训教材，也可作为
技工学校和中等职业学校师生的教学参考书。
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书籍目录

前言绪论一、金属切削机床在国民经济中的地位和作用二、金属切削机床的发展三、本课程的性质、
内容与任务情境1 机床检测量块铣削加工【内容简介】【学习目标】子情境1 机床检测量块零件加工信
息分析（资讯）子情境2 铣床概述（决策）子情境3 铣刀的选用与安装（决策）子情境4 工件的安装（
决策）子情境5 零件加工工艺的分析（计划）子情境6 零件的加工（实施）子情境7 零件的检查与评估
（检验）【知识拓展】【课后练习】情境2 机床垫铁铣削加工【内容简介】【学习目标】子情境1 机床
垫铁零件加工信息分析（资讯）子情境2 X6132重要部件的结构及调整（决策）子情境3 其他铣削加工
设备简介（决策）子情境4 铣床的调整及常见故障的排除方法（决策）子情境5 零件使用的附件及加工
方法子情境6 零件加工工艺分析（计划）子情境7 零件的加工（实施）子情境8 零件的检查与评估（检
验）【知识拓展】【课后练习】情境3 正六方体铣削加工【内容简介】【学习目标】子情境1 正方体零
件加工信息分析（资讯）子情境2 万能分度头的结构和工作原理（决策）子情境3 分度头的调整及附件
的拆卸（决策）子情境4 零件加工工艺分析（计划）子情境5 零件的加工（实施）子情境6 零件的检查
与评估（检验）【知识拓展】【课后练习】情境4 麻花钻铣削加工【内容简介】【学习目标】子情境1 
麻花钻零件加工信息分析（资讯）子情境2 铣螺旋槽的基本知识（资讯）子情境3 零件加工工艺分析（
计划）子情境4 零件的加工（实施）子情境5 零件的检查与评估（检验）【知识拓展】【课后练习】情
境5 EQ1092差速器齿轮铣削加工情境6 CA6140变速箱牙嵌离合器铣削加工参考文献
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