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内容概要

可编程序控制器(PLC)是以计算机技术为核心的通用工业控制装置，它是将传统的继电？
接触器控制技术与计算机技术和通信技术融于一体，具有功能强大、环境适应性好、编程简单、使用
方便等优点。
因此，近年来在工业自动控制、机电一体化、改造传统产业等方面得到广泛的应用。
学习、掌握和应用PLC技术对提高我国工业自动化水平和生产效率具有十分重要的意义。

《图解欧姆龙PLC入门(第2版)》(作者郑凤翼、李艳)共分五章：第一章介绍PLC的基本组成和工作原
理；第二章介绍欧姆龙公司CQM1H系列PLC的系统配置及指令系统；第三章介绍PLC的程序设计；第
四章介绍PLC在小控制系统中的应用；第五章介绍PLC控制系统的设计。

《图解欧姆龙PLC入门(第2版)》文字精炼，通俗易懂，内容丰富，分析详细、清晰。
读者通过本书的学习，可以尽快全面地掌握PLC的工作原理和应用技术。

本书适用于广大初中级电工自学者，也可供技术培训及在职技术人员使用，还可供大专院校相关专业
师生参考。
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章节摘录

版权页：插图：当机械手右移到位并准备下降时，为了确保安全，必须在右工作台无工件时才允许机
械手下降。
也就是说，若上一次搬运到右工作台上的工件尚未搬走时，机械手应自动停止下降，用光电开关进行
右工作台有无工件检测。
机械手搬运工件的一个周期可分为以下8个部分。
系统起动之前，机械手处于原始位置，条件是机械手在高位、左位。
机械手的动作过程如图5.1 9所示。
1）机械手下降。
从原点开始，按下起动按钮，下降电磁阀通电，机械手下降。
下降到底时，碰到下降位开关，下降电磁阀断电，下降停止。
2）夹紧工件。
下降电磁阀断电，下降停止，同时接通夹紧电磁阀，机械手夹紧，为了保证工件可靠夹紧，在该位置
等待15s。
3）机械手上升。
夹紧后，上升电磁阀通电，机械手上升。
上升到顶时，碰到上限位开关，上升电磁阀断电，上升停止。
4）机械手右移。
机械手上升到顶后，接通右移电磁阀，机械手右移。
右移到位后，碰到右限位开关，停止右移。
5）机械手下降。
右移到位后，若此时右工作台上无工件，则光电开关KG接通，下降电磁阀通电，机械手下降。
下降到底时，碰到下限位开关，下降电磁阀断电，下降停止。
6）放开工件。
机械手下降到位后，夹紧电磁阀断电，机械手放松。
机械手在最低位开始放松工件，延时15s。
7）机械手上升。
机械手放松后，上升电磁阀通电，机械手上升。
上升到顶时，碰到上限位开关，上升电磁阀断电，上升停止。
8）机械手左移。
机械手上升到顶后，接通左移电磁阀，机械手在高位开始左移，碰到左限位开关，左移电磁阀失电，
左移停止。
机械手工作的一个周期完成，等待工件在左工作台上出现再转到第一步，开始下一步工作循环。
2.机械手的操作方式：机械手的操作方式分为手动操作方式和自动操作方式。
自动操作方式又分为步进、单周期和连续操作方式。
由工作方式选择开关来选择不同的工作方式。
1）手动操作：就是用按钮操作对机械手的每一步运动单独进行控制。
例如，当选择上／下运动时，按下操作按钮，机械手下降；按下停止按钮，机械手上升。
当选择左／右运动时，按下操作按钮，机械手右移；按下停止按钮，机械手左移。
当选择夹紧／放松运动时，按下操作按钮，机械手夹紧；按下停止按钮，机械手放松。
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