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内容概要

　　《机电类专业教学与考工用书·职业教育课程改革规划新教材：塑料模具设计》共分十章，前三
章介绍了常用塑料制品的相关知识。
第四章、第五章分别介绍了注射模具的标准零部件和成型零件的设计。
第六章详细讲述了塑料注射模的设计核心内容。
第七章以两个塑料制品为实例，系统地讲述了注射模设计的过程。
第八章则为读者综合列举了实际生产中各种不同注射模具的实例。
第九章概要地介绍了塑件及塑料注射模CAD/CAE/CAM的体系和内容。
最后一章讲述了塑料制品的常见问题及解决方法。
在书后的附录中收集整理了部分与模具设计相关的资料。
　　《机电类专业教学与考工用书·职业教育课程改革规划新教材：塑料模具设计》作为一本理论与
实际相结合的塑料模具设计入门的书籍，特别适合中高职、技校及大中专院校的学生作为教材，也可
供工厂企业、科研院所等从事塑料成型工艺及模具设计、制造的工程技术人员使用。
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章节摘录

　　模具是利用其本身的特定形状去成型具有一定形状和尺寸的制品的工具，是工业生产中的重要基
础装备之一。
模具种类繁多，用得最广泛的有：冷冲压模、塑料模、压铸模、锻模、精密铸造模、橡胶模、玻璃模
、陶瓷模等。
其中尤以冷冲压模、塑料模和压铸模用量最大，结构也最为复杂。
成型塑料制品的模具叫塑料模具。
　　塑料制品的生产一般由塑料成型、机械加工、修饰和装配四个基本工序所组成。
在这四个基本工序中，成型是塑料制品生产过程中最重要的必不可少的工序。
而塑料的成型如压缩模塑、挤出、注射模塑、泡沫塑料的成型、热成型等都需借助塑料模来完成的。
塑料加工工业若离开了塑料模具，其作用将一落千丈。
　　塑料模质量的好坏直接影响塑料制品的质量及成本。
模具设计的合理与否，直接关系到塑件能否成型、塑件质量能否满足要求、是否经济，模具型腔的形
状、尺寸、表面粗糙度、浇口的形式、大小、位置、分型面的位置、排气槽的设置、脱模机构的形式
、顶出位置、模具温度的控制等对塑件的尺寸精度、形位精度、表面粗糙度，以及塑件的物理性能、
力学性能、电性能、内应力大小、各向同异性、外观质量、气泡、凹痕、焦斑、银纹、变形等都产生
着直接的十分重大的影响。
 　　⋯⋯
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