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内容概要

　　本书内容涵盖了工业自动化的核心技术，即可编程序控制器技术、现场总线网络通信技术和人机
界面监控技术。
在编写形式上，将理论讲授与解决生产实际问题相联系，书中以自动化工程项目设计为依托，采用项
目驱动式教学模式，按照项目设计的流程，详细阐述了PLC硬件选型与组态、程序设计与调试、网络
配置与通信、HMI组态与设计以及故障诊断的方法。

　　本书可作为应用型、技能型人才培养的专业教材，也可供相关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：2.2 可编程序控制器的特点可编程序控制器的特点如下：1.可靠性高，抗干扰能力强微
型计算机虽然具有很强的功能，但抗干扰能力差，工业现场的电磁干扰、电源波动、机械振动、温度
和湿度的变化等都可以使一般通用微机不能正常工作。
而PLC是专为工业环境应用而设计的，已在PLC硬件和软件的设计上采取了措施，使PLC具有很高的可
靠性。
在硬件方面，采用严格的生产工艺制造，内部电路采取了先进的抗干扰技术，对易受干扰影响工作的
部件采取了电和磁的屏蔽，对I／0口采用了光电隔离。
因此，对于可能受到的电磁干扰、高低温及电源波动等影响，PLC具有很强的抗干扰能力。
在软件方面，采用故障检测、诊断、信息保护和恢复等手段，一旦发生异常CPLJ立即采取有效措施，
防止故障扩大，使PLC的可靠性大大提高。
2.结构简单，应用灵活PLc发展到今天，已经形成了大、中、小各种规模的系列化产品，并且已经标准
化、系列化、模块化，配备各种输入输出信号模块、通信模块及一些特殊功能模块。
针对不同的控制对象，用户能灵活方便地进行系统配置，组成不同功能、不同规模的控制系统。
当生产工艺要求发生变化时，不需要重新接线，通过编写应用软件，就可以实现新工艺要求的控制功
能。
3.编程方便，易于使用PLC采用了与继电器控制电路有许多相似之处的梯形图作为主要的编程语言，
程序形象直观，指令简单易学，编程步骤和方法容易理解和掌握，不需要具备专门的计算机知识，只
要具有一定的电工和电气控制工艺知识的人员都可在短时间内学会。
4.功能完善，适用性强PLC具有对数字量和模拟量很强的处理功能，如逻辑运算、算术运算、特殊函
数运算等。
PLC具有常用的控制功能，如PID闭环回路控制、中断控制等。
PLC可以扩展特殊功能，如高速计数、电子凸轮控制、伺服电动机定位、多轴运动插补控制等。
PLC可以组成多种工业网络，实现数据传送、HMI监控等功能。
2.3 可编程序控制器的应用由于PLC自身的特点和优势，在工业控制中已得到广泛应用，包括机械、冶
金、化工、电力、运输、建筑等众多行业。
PLC主要的应用领域包括以下几个方面：1.逻辑控制逻辑控制是PLC最基本的应用，它可以取代传统的
继电器控制装置，如机床电气控制、各种电动机控制等，可实现组合逻辑控制、定时控制和顺序逻辑
控制等功能。
PLC的逻辑控制功能既可以用于单机控制，也可以用于多机群控制以及自动生产线控制，其应用领域
已遍及各行各业。
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编辑推荐

《工业自动化技术》是西门子工业自动化系列教材。
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