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内容概要

　　本书借鉴德国先进的职业教育教学模式，以就业为导向，以能力为本位，以职业实践为主线，以
实践教学为主体的原则进行设计，简单论述了FANUC、SIEMENS、MITSUBISHI、华中以及广数五种
典型数控系统，详细论述了数控系统的工作原理，详细介绍了五种典型数控系统的组成、数控面板操
作、数控系统硬件连接、系统基本参数设定、PLC调试步骤、加工功能调试以及电气控制回路设计要
求等。
使读者能够参照书中的图示和讲解，完成数控系统的使用和调试。

　　本书可作为职业院校数控技术、机械制造、机电一体化、自动控制应用和数控维护相关专业教材
，还可供相关工程技术人员参考。
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