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内容概要

《制造质量控制方法与应用》由万军主编，结合制造业过程质量控制领域的实际应用，针对质量管理
、质量检验相关岗位知识和技能要求，使学生认识质量控制的重要性和意义，了解制造过程质量控制
的要求与内容，掌握制造质量控制常用方法及其应用。
《制造质量控制方法与应用》主要介绍了制造业产品制造过程质量控制与检验中常用的分层法、调查
表、排列图、因果图、直方图、控制图、散布图、过程能力分析、抽样检验、编制检验技术规范等方
法，包括原理、用途、操作步骤、注意事项及案例分析等内容。

《制造质量控制方法与应用》可作为高等职业院校、高等专科院校、成人高校及本科院校开办的职业
技术学院制造类专业教材，也可作为专项能力培训教材，以及教师和学生的参考用书。
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