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内容概要

　　《图解橡胶成型技术》以图解形式介绍了橡胶技术基础、橡胶成型工艺和橡胶成型工艺应用。
《图解橡胶成型技术》以简明扼要的文字并配以700余幅图片，系统地介绍了各类橡胶原材料和添加剂
，橡胶的塑炼、混炼、压制和硫化设备及工艺，部分橡胶制品的生产设备和模具结构设计等内容。
　　本书既可以作为橡胶工程技术工人、生产现场管理人员的培训教材，也可以作为大专院校橡胶成
型专业师生的参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   5.快压出炭黑 该炭黑粒径比高耐磨炉黑稍粗，结构性较高，粒子表面光滑。
因而易于混炼，压出速度快，压出半成品收缩率小，尺寸稳定，表面光滑。
硫化橡胶具有较高的定伸应力，耐磨性比天然气槽黑好，生热少，导热性良好，耐高温性能优越。
但拉伸强度、硬度等比硬质炭黑偏低。
 6.通用炉黑 该炭黑兼有高定伸炉黑较高的定伸应力、快压出炉炭黑良好的加工性能、半补强炉炭黑的
高回弹性和细粒子炉炭黑的耐屈挠性，应用较广，故称为通用炉黑。
它与半补强炉黑相比，粒径略小，结构性稍高，在胶料中易于分散。
其硫化橡胶的拉伸强度、定伸应力较高，变形小，生热少，弹性好，耐屈挠。
但拉断伸长率低。
 7.半补强炉黑 该炉黑加工性能好，大量使用时橡胶的加工性能和硫化橡胶的物理—力学性能无明显降
低，故具有高填充而降低成本的优点。
其硫化橡胶的扯断伸长率高，生热少，弹性大，变形小，耐老化性能好。
但拉伸强度、定伸应力及硬度较低。
 8.喷雾炭黑 该炭黑粒子粗，结构性较高。
胶料易加工，可以大量填充，硫化橡胶弹性大，生热少，变形小，低温性能良好，定伸应力较高。
但拉伸强度低，补强性能差。
 9.热裂法炭黑 该炭黑的粒子是现有炭黑品种中粒径最粗的一种，其补强作用低，通常作为橡胶的优质
填充剂使用，能够使硫化橡胶具有高的弹性和扯断伸长率以及低的定伸应力与硬度。
 10.乙炔炭黑 乙炔炭黑的粒径介于高耐磨炉黑和快压出炉黑之间，因其具有很高的结构性和含碳量高
而电阻率低。
主要用于导电和防静电橡胶制品的制造。
其硫化橡胶的物理—力学性能良好，具有高的定伸应力和硬度。
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编辑推荐

《图解橡胶成型技术》是一本通俗易懂的读物。
图文并茂，既有基础知识，又有常用技术数据，特别是大量来自生产现场的图片能够给读者以直观的
视觉印象，可加深读者对知识点的理解与掌握。
既可以作为橡胶工程技术工人、生产现场管理人员的培训教材，也可以作为大专院校橡胶成型专业师
生的参考用书。
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