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内容概要

本书是参照《国家职业技能标准钳工》的要求而编写的。
为了满足不同企业的需要，并考虑机械修配与专业化批量生产的不同特点，书中对一些典型工件的加
工内容，都是举一反三地列举示例和多角度地进行讲解，以利于读者在生产中根据各自的加工情况参
考选用；在介绍各种加工方法的同时，还针对性地结合小发明、小创造的知识以及一些经验和窍门，
以拓宽视野，调动读者的主观能动性和创造能力，把钳工技术不断提高到新水平。

本书追求实用和实效，内容新颖，实践性强，提供的加工方法也比较具体，可作为中级钳工、高级钳
工和钳工技师学习，也可供工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　《高技能人才必读系列丛书：高级钳工必读》追求实用和实效，内容新颖，实践性强，提供的加
工方法也比较具体，可作为中级钳工、高级钳工和钳工技师学习，也可供工程技术人员参考。
　　本书特色：依据最新《国家职业技能标准》中级钳工、高级钳工、技9币及高级技师的要求编写
适合中级工、高级工、技师和高级技师的在职培训和继续教育，有助于他们掌握诀窍、提高技艺、练
就绝活主要内容涉及钳工操作技术的难点、要点及诀窍，工艺的改进及创新，设备的技术改造，专用
夹具的设计等目的在于使读者掌握高难技能，增强其分析问题和解决问题的能力，启发和引导读者的
创新思维和创造力
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