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内容概要

　　《金属板料成形工艺与模具设计》是根据教育部高等学校材料成形及控制工程专业人才培养目标
和教学计划的要求编写的。
主要介绍金属板料冲压成形工艺与模具设计。
第章介绍了板料冲压工艺的特点、分类，冲压技术的发展，冲压材料及冲压设备；第2～4章重点介绍
了冲裁、弯曲、拉深等成形工艺的特点、工艺计算以及模具设计；第5章介绍了其他的一些塑性成形
方法，如胀形、翻边、缩口与扩口以及旋压和无模多点成形等；第6章介绍了多工位级进模的设计；
第7章介绍了汽车覆盖件成形工艺设计及利用计算机技术进行模具设计的方法；第8章介绍了冲压工艺
设计及典型实例。
本书可作为高等院校材料成形及控制工程专业、机械制造及自动化专业的本科生教材，也可供企业的
工程技术人员参考。
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