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内容概要

　　本书汇集了国内外橡胶工业生产的实用数据，内容包括：基础数据及换算、生产现场实用计算、
生胶、胶料配合剂、橡胶加工工艺数据、橡胶工业物理量及换算、与橡胶行业有关的技术文件。
这些数据曾经帮助作者解决了无数技术问题。

　　本书重点放在对实践经验的总结以及过去技术论述中未涉及的内容，力求简洁易查，大部分数据
以表格和图示形式显示，读者可以迅速找到需要的资料。

　　本书可供橡胶生产企业和橡胶产品制造企业的工程技术人员使用，也可供高校相关专业师生参考
。
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章节摘录

版权页：插图：6.1 橡胶艳色制品的配色要素广泛应用于家电配件和玩具行业的橡胶配件常要求某种指
定的特殊颜色，给橡胶工程师提出了几个不小的难题：①橡胶制品配色后颜色黯淡，无法和亮丽的塑
料或金属配件匹配。
②胶料在硫化前和硫化后成品颜色相差极大，很难控制。
③每批胶料配色后颜色差异大，造成批次不同，橡胶制品颜色不同。
④橡胶颜料称重的微小误差（例如0.0001～0.001g）足以造成巨大色差，给具体工艺操作造成困难。
为此，必须把握橡胶艳色制品的配色要素：①选用橡胶颜料：橡胶颜料一般分为有机颜料和无机颜料
，有机颜料的变异因素更多，尽可能选用无机矿物颜料。
③橡胶加工的工艺：橡胶制品颜色是颜料和胶料各种成分反应的结果。
应当知道，影响化学反应的三大要素——温度、时间、压力都对橡胶制品的颜色产生影响。
③生胶的底色：选用颜色配方的生胶底色必须要纯净，要求艳色的橡胶制品还有许多物理性能要求，
两者兼顾的情况下，尽量选用底色较浅的胶种，或直接采用合成橡胶。
6.2 胶料生产现场配色法6.2.1 配色原则1.橡胶原材料的选择选择一个橡胶底料配方，在满足物理性能的
前提下，尽可能使用以下原材料：①采用品质纯洁的生胶。
②无污染的硫化促进剂、防老剂等小料。
③浅色或白色的填充剂（例如白炭黑、白艳华等）。
④透明无色或浅色无污染的增塑剂和软化剂。
2.加入适量钛白粉胶料色配方中，不管调配何种颜色（纯黑色除外），必须加入钛白粉（二氧化钛）
，加入量随颜色要求而定。
这是橡胶料呈现鲜艳颜色的关键。
掌握适当的钛白粉量，便能够调出和塑料制品颜色一样亮丽的橡胶制品。
钛白粉价贵，会使混炼胶成本增加，但优质钛白粉的颜色效应不可替代。
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编辑推荐

《橡胶工程师手册》在总结实践经验的基础上，给出一系列经验公式，引入切实可行的计算方法，方
便工程师们在现场解决问题。
汇集了国内外实用数据，使读者能迅速找到可用的资料，解决生产过程中的问题。
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