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内容概要

《数控车削加工》是编著者葛文军结合多年的企业和教学实践经验以及在辅导学生参加全国数控大赛
过程中所总结的一些实践经验和技巧，经提炼并整理后编著而成的。
全书从数控车工应具备的基本知识和技能入手，总结了数控加工的工艺、编程、操作和机床维护等各
个方面的技巧，并且通过各种生产实例加以体现。
内容简明扼要、图文并茂、通俗易懂，对广大数控车工，尤其是中、高级数控车工具有较强的借鉴和
指导作用。

《数控车削加工》内容涉及数控车床简介、数控车削手动编程、数控车削自动编程、数控加工工艺、
典型零件数控车削加工工艺分析及编程操作技巧。
通过编程实例来介绍数控车床中、高级技能考工实训，运用日本
FANUC数控系统、德国SIEMENS数控系统来编制实例程序。

《数控车削加工》适合操作人员丰富数控车床知识，提高数控车削技术；也能作为大中专院校、职业
技术学院机械类专业学生提高技能的良好读物。
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编辑推荐

　　《数控车削加工》主要介绍数控车削手动编程、数控车削自动编程、数控加工工艺、典型零件数
控车削加工工艺分析及编程操作技巧，运用当今普遍应用的日本FANUC数控系统、德国SIEMENS数
控系统来编制实例程序。
　　书中融合了典型零件的加工方法和高效率的车削加工、机床的扩大使用等技术技巧；以典型零件
的操作要点、技术关键、工艺窍门与加工经验以及改革创新为主线，理论结合实践。
其编写的目的在于使读者能尽快掌握车削加工的技术技能，进一步提高操作水平，并能促进读者的创
新改革。
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