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内容概要

　　本书以实用为目的，精选75例新颖、先进、实用的挤压模和镦锻模结构，论述了锻件的成形工步
，模具的设计思路、结构特点和工作过程。
并有11个设计计算示例，针对典型制件，展示工艺计算和模具设计的详细过程。
全书11章，包括正向冷挤压模、反向冷挤压模、复合冷挤压模、反向热挤压模、正向热挤压模和复合
热挤压模、垂直分模闭式挤压模、水平分模闭式热挤压模、立式镦锻模和卧式镦锻模等。
本书的实例都有各自的新颖独特之处，模具结构详细具体，读者设计模具时，可借鉴本书相应或相近
的实例，触类旁通，借他山之石，攻我山之玉，取得事半功倍之效。

《挤压模和镦锻模75例设计应用评析》既可供企业的锻模设计人员使用，也可供高等院校师生的课堂
教学、课程设计和毕业设计参考。
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章节摘录

版权页：插图：第1章 挤压模和镦锻模设计基础挤压和镦锻属于特种模锻，本章介绍与此相关的基础
知识。
1.1 热锻、温锻和冷锻以挤压或镦锻时坯料的加热温度范围为标准，锻造可分为热锻、温锻和冷锻。
冷、温、热变形的区分通常是以金属成形过程中的加工硬化、回复和再结晶状况来判定的。
不同的锻造温度对锻件的组织和性能的影响不同，因此应根据锻件材料的特性和对锻件性能的要求选
择适当的锻造温度。
1.1.1 冷锻冷锻是指在室温或低于工件回复温度下进行的锻造，包括镦锻、各种模锻、压印及挤压等。
金属冷锻变形后，材料处于加工硬化状态。
冷锻产品有销、钉、螺栓、螺母、铆钉等小件，以及汽车驱动轴、压力容器等大件。
冷锻对锻造设备和坯料下料精度要求高，具有产品精度高、劳动条件好等优点。
毛坯在冷锻变形前必须进行以下三种处理：（1）毛坯软化退火处理目的是改善材料冷挤压性能，提
高毛坯材料塑性，降低硬度和变形力，消除内应力和降低冷挤压时的单位挤压力，提高模具使用寿命
。
（2）毛坯表面处理毛坯表面要求良好的表面处理。
通常表面处理为氧化处理，过程为：碱洗-热水洗-冷水洗-氧化-千燥。
（3）毛坯润滑处理目的是减小挤压力和模具磨损，避免粘模、划痕等缺陷。
通常毛坯润滑处理为磷化、皂化或采用涂覆植物油润滑方式。
冷锻工艺最适用于硬度为75～87HBW的低碳钢，也能用于铜、铝、不锈钢和某些镍合金。
其它有色金属和合金，如钛、铍、镁及高熔点金属和合金在室温下很难成形，会产生裂纹，需采用温
、热成形方法。
冷锻模具的工作特点和要求：1）作用在模具上的单位压力较大，有时可达到2500～3000MPa，模具必
须具有足够的强度。
2）模具连续工作时，模具工作表面温度上升，有时瞬时温度上升到300℃以上。
3）冷锻时模具的工作表面承受很大的摩擦载荷，故要求模具的工作表面有良好的耐磨性和耐粘附性
。
4）模具工作部分应避免出现尖角或退JJ槽，尽量采用光滑的圆角过渡。
对承受内压力较大的凹模，应采用预应力圈结构，以防凹模过量地变形与开裂。
为了防止因模具工作部分形状突变而引起的应力集中，常将凸、凹模做成组合结构。
5）冷锻模具材料要求具有足够的强度和硬度，较好的韧性，较大的疲劳强度，较好的热处理淬透性
和抗回火稳定性，热处理变形小，以及良好的机械加工性能。
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编辑推荐

《挤压模和镦锻模75例设计应用评析》是模具设计丛书之一。
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