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内容概要

　　本书以问答方式介绍了压延机生产线上的原料筛选、过滤、配混、预塑化、压延成型机制品后处
理、设备维护保养等生产操作流程及注意事项。
本书可供压延机生产车间的操作工、设备维修人员、车间管理人员和工艺人员参考，也可作为职工培
训的教材。
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　4.19开炼机生产操作应注意哪些事项?
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　4.22密炼机的结构及规格有哪些?
　4.23密炼机怎样进行投料生产试车?
　4.24密炼机塑化原料有哪些特点?
　4.25开炼机塑化原料与密炼机塑化原料比较，有哪些特点?
　4.26密炼机生产操作应注意哪些事项?
　4.27密炼机工作时出现故障的原因及排除方法有哪些?
　4.28压延机生产线上的挤出机作用及结构特点有哪些?
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　5.11薄膜的卷取装置结构有几种类型?各有什么特点?
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　6.10怎样排除聚氯乙烯压延革的质量问题?
　6.11什么是地板革?其用途及性能特点有哪些?
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　8.1怎样选择压延机生产线?
　8.2怎样操作压延机?
　8.3新压延机试车前应做哪些准备工作?
　8.4怎样进行新压延机的空载无负荷冷试车?
　8.5压延机生产线上的辅机怎样进行试车?
　8.6怎样进行新压延机空载无负荷加热升温试车?
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　8.9压延机生产操作应注意哪些事项?
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章节摘录

版权页：插图：3.11助剂是指什么？
它有什么作用？
塑料加工行业用助剂是指某些聚合物（树脂）在加工成型制品过程中所添加的各种辅助材料（化学品
）。
这些辅助材料按塑料加工的需要而配制，按一定的比例掺混在聚合物中，为塑料制品的成型加工服务
。
如某些助剂的加入可以改善聚合物的加工性能，而另一种助剂的加入可以改进聚合物制品的性能或扩
大它们的应用范围，延长制品的工作寿命及降低制品的生产成本等。
这样看来，助剂是聚合物成型塑料制品生产不可缺少的一种材料。
更准确一点讲，聚合物成型塑料制品，如果没有各种助剂的加入配合，就无法进行聚合物成型塑料制
品生产。
3.12助剂怎样按功能分类？
塑料在成型加工时应用助剂种类较多，对这些助剂的分类方式，一般是按助剂的功能作用分类，如有
稳定剂、加工助剂和能够改变或改善塑料各种性能的功能性助剂等。
具体的分类方式如下：1）稳定剂。
是一种能够保持塑料性能稳定的助剂。
制品原料中加入稳定剂，能够防止或延缓树脂在贮存、加工及其制品在使用中的老化降解。
稳定剂按其功能作用的不同，又可分为抗氧剂、光稳定剂、热稳定剂和防霉剂等类型。
2）加工助剂。
是一种能够改变或改善树脂加工性能的助剂。
如能促进树脂加快塑化熔融、改善熔料的流动性、防止或减少熔料粘在设备工作面上和降低熔料间的
摩擦作用等功能。
加工助剂按其作用的不同，可分为润滑剂、脱模剂和加工改性剂等。
3）功能性助剂。
是指能够改善或改变塑料制品原有性能的助剂。
按其作用的不同，这种助剂又可分为：改善制品物理性能用助剂，如能够提高制品拉伸强度、硬度、
刚度及使制品尺寸稳定、热变形小或改善冲击强度的交联剂、填充剂、增强剂、偶联剂、抗冲击改性
剂和成模剂等。
能够使制品柔软或体轻的助剂，如增塑剂能使制品柔软，发泡剂能使制品成泡沫结构。
另外，还有能使制品消除静电的抗静电剂，使制品不易燃烧的阻燃剂及使制品有一定色泽的着色剂，
不易粘连的防粘连剂等。
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