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内容概要

　　《自硬树脂砂工艺原理及应用》是一本关于铸造造型材料的专著，全书共分为8章。
第1章为绪言；第2章介绍了自硬树脂砂用原砂、粘结剂和偶联剂等原材料；第3章介绍了呋喃、碱性酚
醛和酚脲烷三种自硬树脂砂工艺；第4章介绍了自硬树脂砂用涂料；第5章介绍了用自硬树脂砂工艺生
产铸件产生的气孔、热裂纹、粘砂和其他铸造缺陷及其防止途径；第6章介绍了自硬树脂砂的几种再
生方法及效果；第7章介绍了自硬树脂砂工艺在铸造生产中的应用；第8章介绍了自硬树脂砂工艺的劳
动安全及防护。
　　本书是一本系统介绍自硬树脂砂及其应用的专著，在内容上反映了自硬树脂砂技术的最新成果，
在叙述上由浅入深，注重实用，是从事铸造生产、管理，铸造原辅材料生产及销售的相关人员的专业
用书之一，也可作为高等工科学校铸造专业或材料成型与控制专业铸造研究方向的本科生、研究生的
教材或研究用参考书。
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