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内容概要

这本《可编程序控制器应用》由孙志娟主编，本书的内容包括可编程序控制器(PLC)概述，组成及工
作原理，指令系统，程序设计与测试，通信及网络以及变频器的PLC控制，PLC控制系统的总体设计
、安装和维护。
此外，本书还包括一些PLC典型应用实例。

本书以西门子(SIEMENS)公司的SIMATIC
S7—200系列PLC为参考机型，适当兼顾欧姆龙公司和三菱公司的PLC产品。
根据高职高专教学特点以及远程教育和在职成人教育的特点，借鉴项目化职业教育的教学模式，理论
联系实际，注重知识的实际应片j性。

《可编程序控制器应用》适应面广，强调实践，技术针对性强，且兼顾学科的发展，可作为高职高专
和远程教育相关专业师生的教学用书，同时也可供从事机电行业PLC设计、开发、现场维护及其相关
行业技术人员的参考。
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编辑推荐

　　《可编程序控制器应用》以“注重实际应用，突出技能培养”为编写原则，着眼于“工程技能”
的培养，以适应职业岗位实际工作的需要。
结合各部分的内容分析典型工作任务，进一步归纳在行动领域、设计课程体系及教学中的内容，然后
根据学习内容的特点在学习领域框架内构成小型的主题学习单元，最后通过典型工作任务介绍，使学
习者掌握应用型知识和新技术的应用。
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