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内容概要

本书是为拓宽高职高专模具设计与制造专业学生的专业知识面而编写的。
书中着重介绍了多工位级进模排样图的设计，工作零件设计，卸料装置，导料装置，侧向冲压与倒冲
，自动监测与安全保护，以及模具的制造与装配，并举例讲解了级进模的排样方式和级进模的结构特
点，冲压自动化的常用机构及工作原理，以及冲压自动化常用机构在自动模中的应用。

本书编写力求淡化理论、着重应用。
本书可以作为高等职业技术院校模具设计与制造专业的教材，也适用于中等专业学校模具专业，也可
作为掌握一定冲压模具知识的工程技术人员自学用书，还可供从事多工位级进模具设计与制造人员参
考。
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章节摘录

版权页：   插图：   第一章 绪论 模具是大批量生产同形产品的工具，是工业生产的主要工艺装备。
模具工业是国民经济的基础工业。
在工业生产中许多机械零件普遍采用模具冲压成形的工艺方法，有效地保证了产品的质量，提高了劳
动生产率，并使操作技术简单化，而且还能省料、节能，可以获得显著的经济效益。
冲压成形工艺已成为当代工业生产的重要手段和工艺发展方向。
现代工业产品的发展和技术水平的提高，很大程度上取决于模具工业的发展水平。
 据不完全统计，冲压件在电子产品中占80％～85％，在汽车、农业机械产品中占75％～80％，在轻工
业产品中占90％以上，航天航空工业中冲压件也占很大的比例。
特别是人类生活越来越富裕的今天，工厂自动化、办公自动化、家庭自动化已走向现实，要推动新的
产业革命向更深入、更高阶段发展，冲压成形工艺及模具是不可缺少的重要的推动力之一。
由此可见，冲压成形工艺与模具在国民经济中的作用和意义是十分重要的。
 冲模按其功能和模具结构，有单工序模、复合模和级进模之分。
它们都是借助压力机，将被冲的材料放入凸、凹模之间，在压力机的作用下使材料产生变形或分离，
完成冲压工作。
 单工序模指在压力机的一次行程中，完成一道冲压工序的冲模。
 复合模指模具只有一个工位，并在压力机的一次行程中，完成两个或两个以上冲压工序的冲模。
 级进模指模具上沿被冲原材料的直线送进方向，具有至少两个或两个以上工位，并在压力机的一次行
程中，在不同的工位上完成两个或两个以上冲压工序的冲模。
常见的冲压工序有冲孔（圆孔和异形孔、窄缝、窄槽等）、压弯（一次压弯和多次压弯）、拉深、再
拉深、整形、成形、落料等。
由于冲件各不相同，所完成的冲压工序的性质和工位数也各不相同，内容非常丰富。
其所用的模具在统称级进模的前提下，一般用制件名称或工位数加制件名称冠在级进模的前面，以此
称呼其不同的级进模，如簧片级进模、10工位簧片级进模等。
 标志着冲压技术先进水平的精密多工位级进模，具有结构复杂、制造难度大、精度高、寿命长和生产
效率高等特点，是我国重点发展的精密冲模。
由于种种历史原因，我国模具工业与当前工业发展还很不适应。
无论是在设计制造技术和生产能力方面，还是在管理水平方面，模具工业均远远不能满足需求，它严
重影响工业产品的品种、质量和生产周期，削弱了其在国际市场上的竞争能力。
近年来，我国模具进口幅度呈大幅下降之势，并有超亿元出口额。
大型、复杂、精密、高效和长寿命模具也逐年上新的台阶，体现高水平制造技术的多工位级进模也越
来越多，冲压自动线、自动冲压技术也得到广泛应用。
从精密多工位级进模的冲制件来看，包括电机铁心级进模、空调器翅片级进模、集成电路引线框架级
进模、电子连接器级进模、彩管电子枪零件级进模、汽车零件级进模、家电零件级进模等精密级进模
在我国模具行业发展比较快，在模具的技术含量、制造精度、使用寿命和制造周期等方面均获得了明
显进步，其中部分高档优质模具的总体水平与国际同类模具水平相当。
我国模具行业的技术迅速提高，模具国产化已经取得十分可喜的成绩，这将对我国在国际市场的竞争
能力和综合国力的提高起到有力的促进作用。
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