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内容概要

　　在工业生产加工中，电焊被广泛应用于各种行业。
现如今，随着就业趋势的转型，电焊工逐步向有技术、懂操作，并且具备一定创新能力的高素质劳动
者发展。
孙正根等编著的本书根据《电焊工》的专业要求，并结合现代实际的需要，详细介绍了电焊工应掌握
的各种基础知识，同时，在技能的实践与操作中，更添加了许多操作实例，以及操作中应该注意的问
题与操作技巧，方便读者自学、自练。

　　本书可作为企业培训部门、职业鉴定培训机构、再就业和农民工培训机构等的参考培训用书，也
可供技校、中职、各种短训班培训使用，同时也可作为从事焊接的技术人员的自学参考书。
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章节摘录

版权页：第1章 焊工的基本知识1.1 焊接的基本知识1.1.1 焊接的优缺点焊接相对专业的解释就是借助于
原子间的联系和质点间的扩散获得形成整体接头的过程。
简单来说，焊接就是利用热能或机械压力，或者两者并用，使用或不使用填充材料，将两个或两个以
上的工件连接在一起，成为不可分的牢固接头的方法。
其中焊接接头组织具有连续性，这是焊接接头与其他接头最主要的区别之一。
现如今，焊接技术被广泛用于船舶、车辆、航空、锅炉、压力容器、电机、冶炼设备、石油化工机械
、矿山、起重、建筑及国防等各个行业。
随着科学技术的发展，焊接已发展成为一门独立的学科。
为了能正确选择和使用各种焊接方法，需要了解焊接的物理本质、分类、基本特点和适用范围。
焊接能够促使原子或分子之间产生结合和扩散的方法是加热或加压，或同时加热又加压。
两种材料原子之间不能产生结合和扩散的主要原因是材料的连接表面有氧化膜、水和油等吸附层以及
原子之间尚未达到产生结合力的距离，对金属而言，该距离为0.3～0.5mm。
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编辑推荐

《电焊工从业上岗一本通》编辑推荐：电焊工是一个在机械制造和机械加工行业中的特殊金属焊接工
种，而且又是一个很重要的岗位。
孙正根等编著的《电焊工从业上岗一本通》在编写时注意采用新规范、新标准，针对当前电焊工的工
作特点，通俗易懂地介绍了焊接相关基础知识、焊接材料的性能与选用、焊接设备的调试与使用、常
用焊接技术、焊接缺陷与防止措施、焊接安全技术等内容，采用理论结合实际操作的形式，让读者能
轻松掌握焊接技巧，满足日常电焊工的操作技术。
《电焊工从业上岗一本通》可作为企业培训部门、职业鉴定培训机构、再就业和农民工培训机构等的
参考培训用书，也可供技校、中职、各种短训班培训使用，同时也可作为从事焊接的技术人员的自学
参考书。
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