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内容概要

全国数控培训网络天津分中心组编的《数控编程(第3版)》结合数控编程技术发展的新进展，在保持原
有编写风格的基础上进行了修订，对FANUC
系统的许多指令进行了详细讲解和增加了必要的例题，用较多实例扩充了用户宏程序的内容，增加了
数控编程实验。
本书共六章，各章内容为：数控编程基础知识；程序编制中的工艺分析与数值计算；数控车床编程；
数控铣床及加工中心编程；用户宏程序编程。
附录A为数控车床编程实验；附录B为数控铣床及加工中心编程实验。
实验中对斯沃数控仿真软件的操作界面，
FANUC数控系统车、铣及加工中心的操作及模拟加工进行了详细讲解，对教学中大多数编程实例进行
了验证性实验。

《数控编程(第3版)》注重基础理论，并包括作者大量的教学经验和研究成果。
书中绝大多数程序可通过仿真软件进行实验验证，非常适合在目前的机电类高职、中职和技校教学中
采用；也可作为一般本科学生以及参加各种类型数控大赛学员的重要参考书，同时也是从事数控技术
工作的工程技术人员必不可少的参考书和企事业数控技术培训用教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   近年来，随着社会需求向个性化、多样化的发展，机械制造业正经历着由大批量的
生产方式向多品种、变批量的生产方式发展。
精密化、柔性化、网络化、虚拟化、智能化、清洁化、集成化、全球化正在成为当今先进制造技术发
展的主流。
以计算机为代表的高新技术与现代化管理技术的应用，使得数控机床、数控加工、数控编程技术成为
机械制造业由传统产业跨入先进制造技术领域的要径。
当前，计算机辅助设计／计算机辅助制造（ Computer Aided Design／Computer Aided Manufacturing
，CAD／CAM）软件在制造业企业的广泛应用，又使传统的手工编程方式逐步过渡到以CAD／CAM
软件编程为主的自动编程方式。
而随着数控系统功能的日益强大，一些更为优秀的编程人员，则着手利用数控系统的变量编程功能，
手工编写出长度不过几十个语句，通过参数修改即可完成同类型零件加工的通用程序，其程序长度仅
为CAM软件编写程序长度的1/1000，大大节省了控制系统的存储空间。
因此，数控加工工艺理论的研究，数控编程指令代码、CAD／CAM软件的熟练运用、程序结构及变量
编程方法更为深入的研究，已成为数控机床操作及编程人员的基本要求。
 一、数控机床与数控加工 国家标准GB8129-1987《机床数字控制术语》将数控（Numerical Control
，NC）定义为：用数字化信号对机床运动及其加工过程进行控制的一种方法。
国际信息处理联盟（International Federation of Information Processing）将数控机床定义为：数控机床是
一种装有程序控制系统的机床，机床的运动和动作按照这种程序控制系统发出的由特定代码和符号编
码组成的指令进行。
这种程序控制系统称之为机床的数控系统。
 数控加工是指在数控机床上根据事先编制的程序对零件进行切削加工的过程，数控加工过程中使用的
程序就称为数控程序。
数控程序依据控制系统的不同，目前大多仍以ISO（国际标准化组织）制订的标准G代码和M代码为基
础进行程序的编写。
这种格式中，数控程序由一系列指令代码组成，这些代码根据加工顺序被安排在不同的程序段中。
每一条数控指令对应于工艺系统的一种动作状态，数控加工程序制作的过程可以通过面对数控机床的
直接编程完成，也可以利用CAD/CAM软件编程实现。
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编辑推荐

《数控编程(第3版)》除保持原书体裁风格未作大的变动外，许多内容则结合作者近年来在教学、生产
、科研方面的最新成果，并结合数控技术发展的最新进展，对原书内容作了大量的删改与补充，使“
为企业培养大批能熟练掌握现代数控机床编程、操作、维修的人员和工程技术人员”的目标更为明确
。
《数控编程(第3版)》主要适合中、高级数控技术人员的技术培训。
同时，在内容编排上，也适应高等职业技术教育的教学特点，可作为高职院校教学用书。
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