
第一图书网, tushu007.com
<<汽车制造工艺>>

图书基本信息

书名：<<汽车制造工艺>>

13位ISBN编号：9787111373674

10位ISBN编号：7111373677

出版时间：2012-4

出版时间：机械工业

作者：何耀华

页数：254

字数：409000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<汽车制造工艺>>

内容概要

何耀华任主编的《汽车制造工艺(普通高等教育汽车类十二五规划教材
)》针对汽车产业模式由过去的企业内部配套转换为现在的社会化配套这一重要特点，以汽车整车制造
为中心，重点介绍了汽车整车制造的冲压、焊装、涂装和总装四大工艺。
对于汽车零部件的制造工艺，本书采用以点带面的方式，介绍了具有广泛代表性的毛坯件的制造工艺
、典型零件的加工工艺和零件表面强化工艺。

《汽车制造工艺(普通高等教育汽车类十二五规划教材)》从汽车产业的实际出发，力求能反映汽车制
造工艺技术的最新发展动态，力戒内容过时及与其他课程的重复。

本书可作为高等院校车辆工程及相关专业的教材，也可供汽车制造、汽车服务及交通运输等领域的工
程技术人员使用和参考。
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