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内容概要

　　《普通高等教育“十二五”规划教材：模具新技术新工艺概论》共分8章，第1章绪论简要介绍模
具的功能、分类及模具标准化的应用；第2章介绍模具的先进技术，重点介绍一些快速成型技术及设
计软件的应用；第3章介绍了模具制造及检测技术；第4章重点介绍热流道等先进成型技术；第5-8章分
别介绍模具光整加工技术和表面强化技术、模具材料激光束的表面改性、工模具的离子注入表面强化
等技术。
《普通高等教育“十二五”规划教材：模具新技术新工艺概论》可作为高职高专院校模具设计与制造
专业及相关专业的教材，也可供从事模具设计与制造的技术人员参考。
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