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内容概要

　　《高等职业教育“十二五”规划教材·21世纪高职高专规划教材：汽车材料与金属加工》全面系
统地介绍了汽车制造材料、汽车运行材料、金属加工基础知识等。
内容分为3篇14章。
其中第1篇为汽车制造材料，包括金属材料的性能、金属的晶体结构与结晶、钢的热处理、钢铁材料
及其在汽车上的应用、非铁金属材料及其在汽车上的应用、非金属材料及其在汽车上的应用；第2篇
为汽车运行材料，包括汽车燃料、汽车润滑材料、汽车工作液、汽车轮胎；第3篇为金属加工基础知
识，包括铸造、锻压、焊接、金属切削加工。
　　《高等职业教育“十二五”规划教材·21世纪高职高专规划教材：汽车材料与金属加工》图文并
茂，注重与汽车行业紧密联系，使教材和汽车技术发展紧密结合，具有较高的参考价值。
可供高职高专院校、成人高校、汽车培训学校的汽车类专业使用，也可供有关技术人员、汽车维修技
师和汽车维修工参考使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   4.导电性 金属材料能够传导电流的性能称为导电性。
金属材料的导电性常用电阻率P表示。
电阻率越小，导电性就越好。
导电性和导热性一样，纯金属的导电性比合金好。
工业上常用纯铜、纯铝作导电材料。
常用金属材料的电阻率见表1—4。
 5.热胀性 金属材料随着温度变化而膨胀或收缩的特性称为热胀性。
热胀性的大小用线胀系数αl和体胀系数αv来表示。
体胀系数近似为线胀系数的3倍。
常用金属材料的线胀系数见表1—4。
在实际工作中需考虑热胀性的地方很多。
如铺设钢轨时，在两根钢轨衔接处应留有一定的空隙，以便钢轨在长度方向上有膨胀的余地；轴与轴
瓦之间要根据膨胀系数来控制其间隙尺寸；在制订铸造、锻压、焊接和热处理工艺时也必须考虑材料
热膨胀的影响，以便减小工件的变形和开裂；测量工件尺寸时也要注意热膨胀因素，以便减小测量误
差。
 6.磁性 金属材料在磁场中被磁化而呈现磁性强弱的性能称为磁性，通常用磁导率μ（H／m）表示。
根据金属材料在磁场中受到磁化程度的不同，金属材料可分为铁磁性材料（铁、镍、钴等）、顺磁性
材料（锰、铬、钼等）和抗磁性材料_（铜、金、银、铅、锌等）。
铁磁性材料可用于制造变压器铁芯、发动机转子、测量仪表等；抗磁性材料则可用于要求避免磁场干
扰的零件和结构材料中。
 1.2.2 金属材料的化学性能 1.耐蚀性 金属材料在常温下抵抗氧、水及其他化学介质腐蚀破坏的能力，称
为耐蚀性。
金属材料的耐蚀性是一个重要的性能指标。
尤其对在腐蚀介质（酸、碱、盐、有毒气体等）中工作的零件，其腐蚀现象比在空气中更为严重。
因此在选择金属材料制造这些零件时，应特别注意金属材料的耐蚀性。
耐候钢、铝及铝合金、铜及铜合金等在室温条件下能耐大气腐蚀，而不锈钢在腐蚀性介质中具有较强
的耐蚀性。
 2.抗氧化性 金属材料在加热时抵抗氧化作用的能力称为抗氧化性。
金属材料的氧化随温度升高而加速。
例如，钢材在铸造、锻造、焊接、热处理等热加工作业时，氧化比较严重。
氧化会造成材料过量的损耗，因此应采取措施避免金属材料发生氧化。
耐热钢、高温合金、钛合金等都具有良好的高温抗氧化性。
 3.化学稳定性 化学稳定性是金属材料耐蚀性和抗氧化性的总称。
金属材料在高温下的化学稳定性称为热稳定性。
在高温下工作的设备（锅炉、加热设备、汽轮机、喷气发动机等）上的部件要选择热稳定性好的材料
制造。
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