
第一图书网, tushu007.com
<<数控加工>>

图书基本信息

书名：<<数控加工>>

13位ISBN编号：9787111380313

10位ISBN编号：7111380312

出版时间：2012-5

出版时间：机械工业出版社

作者：杨叔子 编

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工>>

内容概要

　　《机械加工工艺师手册：数控加工（单行本）》汇集了机械制造技术各个主要方面的内容，较全
面地反映了现代先进制造技术的新进展，具有内容简明，叙述通俗，便于使用的特点，是一部具有很
高使用价值的机械加工工艺师手册。
　　《机械加工工艺师手册：数控加工（单行本）》为修订版。
内容分为８篇，包括机械加工工艺基础、金属切削机床及工艺装备基础、切削加工、数控加工、特种
加工、加工过程自动化、检测和机械装配等。
　　本手册可供广大从事机械制造的工程技术人员以及工科院校机械类专业的师生使用及参考。
　　本单行本主要包括数控加工系统，数据加工工艺基础，数控加工工具系统、刀具及夹具，数控加
工机床的选型，数控机床的调试及验收，数控机床操作及编程，典型的数控加工机床等内容。
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