
第一图书网, tushu007.com
<<机械基础>>

图书基本信息

书名：<<机械基础>>

13位ISBN编号：9787111381921

10位ISBN编号：7111381920

出版时间：2012-7

出版时间：吴细辉 机械工业出版社  (2012-07出版)

作者：吴细辉 编

页数：208

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械基础>>

内容概要

　　《职业教育改革与创新系列教材：机械基础》以实用为宗旨，将“工程力学”、“机械工程材料
”、“机械零件”、“机械原理”等内容进行有机整合，形成一门集机械设计、制造、使用和维护等
方面的知识于一体的机械基础课程。
本书共分11章，内容主要包括构件的受力与变形、常用机械工程材料、支承零部件、机械连接、铰链
四杆机构、凸轮机构、间歇运动机构、带传动、链传动、齿轮传动、轮系和减速器。

　　《职业教育改革与创新系列教材：机械基础》可作为职业院校、技工学校、机械类专业的教材，
也可作为相关技术人员的培训及自学用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   3.3.3 滑动轴承的装配 1.滑动轴承的特点及应用 滑动轴承具有结构简单、制造方便
、径向尺寸小、润滑油膜吸振能力强等优点，能承受较大的冲击载荷，因而工作平稳、无噪声。
在保证液体摩擦的情况下，轴可长期高速运转，适合于精密、高速及重载的转动场合。
由于轴颈与轴承之间应获得所需的间隙才能正常工作，因而影响了回转精度的提高；即使在液体润滑
状态，润滑油的滑动阻力摩擦因数一般仍在0.08～0.12，故其温升较高，润滑及维护较困难。
 滑动轴承的主要应用领域有： 1）工作转速特高的轴承，如汽轮机。
 2）要求对轴的支承位置特别精确的轴承，如精密磨床。
 3）特重型的轴承，如水轮机。
 4）承受巨大冲击和振动载荷的轴承，如破碎机。
 5）根据装配要求，必须做成剖分式的轴承，如曲轴轴承。
 6）在特殊条件下（如水中、腐蚀介质）工作的轴承，如舰艇螺旋桨推进器的轴承。
 7）轴承外径向尺寸受到限制时，如多辊轧钢机。
 2.滑动轴承的装配要领 滑动轴承装配的主要技术要求是在轴颈与轴承之间获得合理的间隙，保证轴颈
与轴承的良好接触和充分的润滑，使轴颈在轴承中旋转平稳可靠。
 （1）整体式滑动轴承的装配整体式滑动轴承的装配过程如下： 1）装配前，将轴套和轴承座孔去毛刺
，清理干净后在轴承座孔内涂润滑油。
 2）根据轴套尺寸和配合时过盈量的大小，采取敲入法或压入法将轴套装入轴承座孔内，并进行固定
。
 3）轴套压人轴承座孔后，易发生尺寸和形状变化，应采用铰削或刮削的方法对内孔进行修整、检验
，以保证轴颈与轴套之间有良好的配合。
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