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内容概要

　　《现代工程制图》“以普通高等院校工程图学课程教学基本要求”为依据，全面贯彻最新的《技
术制图》和《机械制图》国家标准。
适当简化了画法几何部分的内容，增加了计算机绘图、第三角画法、制图国外标准等内容，努力体现
应用型本科教学的教材特色。

　　本书共11章，主要内容有：绪论、制图的基本知识、投影基础、立体的投影、组合体的构成与表
达、图样画法、第三角画法与国外制图标准简介、标准件与常用件、零件图、装配图、计算机绘图等
。

　　《现代工程制图》及与其配套的《现代工程制图习题集》可作为高等工科院校各专业48~96学时
工程制图课程的教材，也可作为职业大学、函授大学、电视大学相应专业的教材并可供有关工程技术
人员参考。
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