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内容概要

　　焊接工程综合试验是焊接工程中合理选材、正确进行产品设计、正确制订焊接工艺的有力手段，
同时，也是加强质量管理、保证产品质量的重要基石。
　　《普通高等教育“十二五”重点规划教材：焊接工程综合试验教程》系统地介绍了焊接工艺过程
中的一些比较典型的综合试验，包括：金属焊接性综合试验、焊接工艺评定综合试验、焊接材料质量
检验综合试验、弧焊机器人软硬件配置及预施工综合试验、焊接失效分析综合试验、焊接产品质量检
验综合试验等，分别介绍了这些试验的目的、内容和试验方法等，并列举了一些比较典型的工程应用
实例。
　　《普通高等教育“十二五”重点规划教材：焊接工程综合试验教程》可作为高等学校焊接技术与
工程专业、材料成形及控制工程专业焊接方向的教材或教学参考书，也可作为其他专业师生和从事焊
接行业的工程技术人员的参考读物。
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