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内容概要

　　《Creo
1.0宝典》是系统、全面学习Creol.0软件的宝典类书籍，该书以Creol.0中文版为蓝本进行编写，内容包
括Creo功能模块简介、软件安装及配置、二维草图的绘制、零件设计、曲面设计、装配设计、模型的
测量与分析、视图管理、工程图的创建、关系与族表、特征的变形工具、ISDX曲面造型、模型的外观
设置与渲染、机构模块与运动仿真、动画、行为建模、钣金设计、管道设计、线缆设计、模具设计和
数控加工等。

　　本书是根据北京兆迪科技有限公司给国内外几十家不同行业的著名公司（含国外独资和合资公司
）的培训教案整理而成的，具有很强的实用性和广泛的适用性。
本书附带两张多媒体DVD学习光盘，制作了408个知识点、设计技巧和具有针对性实例的教学视频并
进行了详细的语音讲解，时间长达877分钟；另外，光盘还包含本书所有的教案文件、范例文件、练习
素材文件及Creo1.0软件的配置文件（两张DVD光盘教学文件容量共计6.6GB）。

　　本书章节的安排次序采用由浅入深、循序渐进的原则。
在内容安排上，书中结合大量的实例来对Creol.0软件各个模块中的一些抽象的概念、命令和功能进行
讲解，通俗易懂，化深奥为简易：在写作方式上，本书紧贴Creo1.0中文版的实际操作界面，采用软件
中真实的对话框、按钮等进行讲解，使初学者能够直观、准确地操作软件进行学习，提高学习效率。
本书可作为机械工程设计人员的Creol.0自学教程和参考书籍，也可供大专院校机械专业师生教学参考
。
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章节摘录

版权页：   插图：   19.2.9 后置处理 下面将介绍有关数控后置处理的知识。
由Creol.0生成的刀具轨迹文件并不能被所有的数控机床识别，还需要对其进行后置处理，转换成机床
可识别的数控代码后才可以进行加工。
数控加工的后置处理是CAD/CAM集成系统的重要组成部分，直接影响零件的加工质量。
通过本节的学习，相信读者会对数控加工的后处理功能有一个初步的了解。
 1.后置处理概述 通过前面章节的介绍，我们已经对数控加工的方法、各类零件的加工方法及生成刀具
运动轨迹的方法有了一定的了解。
在整个过程结束时，Creol.0生成ASCⅡ格式的刀位置（CL）数据文件，即得到了零部件加工的刀具运
动轨迹文件。
但是，在实际加工过程中，机床控制器不能识别该类文件，必须将刀位数据文件转换为特定数控机床
系统能识别的数控代码程序（即MCD文件），这一过程称为后置处理。
 鉴于数控系统现在并没有一个完全统一的标准，各厂商对有的数控代码功能的规定各不相同，所以，
同一个零件在不同的机床上加工所需的代码也不同。
为使Creol.0制作的刀位数据文件能够适应不同的机床，需将机床配置的特定参数保存成一个数据文件
，即为配置文件。
一个完整的自动编程程序必须包括主程序处理（Main processor）和后置处理程序（Post processor）两
部分。
主处理程序负责生成详尽的NC加工刀具运动轨迹的程序，而后置处理程序负责将主程序生成的数据
转换成机床能够识别的数控加工程序代码。
 2.数控代码的生成 数控代码程序即加工控制数据（MCD）文件，可以在生成CL数据文件的同时生
成MCD文件。
CL数据文件是从Creol.0指定的刀具路径中创建的，每个CL序列创建一个单独的CL数据文件。
Creol.0会在一个操作内自动将刀具路径按创建的顺序合并到一起。
修改模型时，必须相应地更新CL数据文件，工件一经更新，CL数据和工件就会自动更新。
只有将新CL数据保存到新文件才能获得这些更改。
 创建完CL数据文件后，必须将其发送给后处理程序，用来输出机床的G代码。
Creol.0包含一个后处理程序，若后处理程序已经定义，就可用来处理Creol.0中的CL文件来生成机床控
制数据（MCD）。
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编辑推荐

《Creo1.0宝典》是系统、全面学习Creol.0软件的宝典类书籍，《Creo1.0宝典》以Creol.0中文版为蓝本
进行编写，《Creo1.0宝典》可作为机械工程设计人员的Creol.0自学教程和参考书籍，也可供大专院校
机械专业师生教学参考。
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